JESCL

Automatyczna stacja przygotowania i dozowania - MX7 300

W petni automatyczna stacja przygotowania, przeznaczona dla chemikaliéw suchych i mokrych

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI  (PL)

Przed uruchomieniem przeczytaj te instrukcje.!

Dozowanie | Piyny
Doprowadzanie | Gazy
Kontrola | Systemy
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1. Uwagi ogolne

1.1 Korzystanie z instrukcji

W niniejszej instrukcji znajdziesz informacje niezbedng do bezpiecznej pracy urzadzenia opisanego
w instrukciji.

Jesli potrzebna bedzie szersza informacja lub jesli pojawig sie problemy, nie znajdujace
szczegO6towego odbicia w tej instrukcji, prosimy o skontaktowanie sie bezposrednie w celu
uzyskania takiej informaciji.

Wszystkie opisy poglane sg jasnym prostym tekstem.
Nagtowki OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA majg nastepujace znaczenia:

' OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen | wypadkow!

PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo niewtasciwego dziatania lub uszkodzenia produktu!

N
0 UWAGA
Opis sytuacji / cechy wyjatkowe;.

1.2 Gwarancja

Gwarancja ,zgodnie z naszymi og6lnymi warunkami sprzedazy i dostawy, bedzie wazna tylko wtedy,
gdy

e produkt jest uzywany zgodnie z informacjg zawartg w tym dokumencie,

e produkt nie zostat otwarty lub uzyty w sposéb niewtasciwy,

e konserwacja | naprawa jest wykonywana tylko przez autoryzowany, wykwalifikowany personel.
e do napraw wykorzystywane sg oryginalne czesci zamienne..

UWAGA
o W razie zmian w sprzecie lub oprogramowaniu gwarancja traci waznosc.

Oprogramowanie pozostaje wtasnoscig producenta. Kopiowanie i rozpowszechnianie
go jest zabronione..
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2. Instrukcje bezpiecze nstwa

e MixLine MX7300 stuzy do przygotowywania gotowych roztworéw suchych lub ptynnych
chemikaliéw (flokulant, siarczan glinu, bentonit, etc.), nie dziatajgcych agresywnie na urzadzenie
tutaj opisywane. Dla kazdego egzemplarza urzadzenia niezbedne jest wykonanie odpowiednich
obliczen i kazde urzadzenie nalezy odpowiednio przygotowac. Dlatego uzycie tych lub innych
produktow jest mozliwe tylko po odpowiednich uzgodnieniach z producentem i uzyskaniu jego
zezwolenia.

« Nie uzywaj tego urzadzenia w innych zastosowaniach niz opisane w instrukcji lub podreczniku
serwisowym.

+ Konserwacja | naprawa wykonywane sg wytgcznie przez autoryzowany i wykwalifikowany
personel.

» Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sie, ze zawory pomiedzy pierwszg i drugg komorg
oraz zawor spustowy (jesli taki jest) sa zamkniete.

+« Upewnij sie, ze rurocigg pomiedzy stacjg dozowania chemikalidw i linig odbioru istnieje | jest
poprawnie zmontowany.

» Przy recznym napetnianiu komory dozowania materiatu suchego niezbedne jest ubranie sprzetu
ochronnego, podioga i powierzchnie robocze musza by¢ suche i bezpieczne dla personelu.

» Rozlewy roztworu chemicznych materiatéw suchych lub ptynnych nalezy natychmiast
eliminowac.

« Pod zadnym pozorem nie wolno otwiera¢ otwordw inspekcyjnych | dotyka¢ mieszadet w
trakcie pracy i w trakcie awarii. Niebezpieczenstwo obrazen!!

» Nie dotykaj srub dozujgacych. Niebezpieczenstwo obrazen!!

« Przed wykonaniem prac konserwacyjnych wytacz urzadzenie! Przed rozpoczeciem prac
konserwacyjnych zablokuj / zabezpiecz przed wiaczeniem/ wytgcznik gtdwny!

+ Przed otwarciem tablicy rozdzielczej upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od napigcia.

+ Stosuj sie do przepiséw zapobiegania wypadkom i innych przyjetych przepiséw
bezpieczenstwa kraju w ktérym uzywane sa niebezpieczne substancje chemiczne.

3 PRZESTROGA

Dostarczane urzgdzenie jest zbudowane zgodnie z przyjetymi normami
technicznymi | jest bezpieczne w dziataniu.

Przebudowywanie urzgdzenia i wykonywanie zmian w urzgdzeniu bez upowaznienia
jest niedozwolone | zwalnia producenta z odpowiedzialno$ci za mozZliwe szkody.
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3. Magazynowanie i monta z

3.1 Transport i magazynowanie

Urzadzenie mozna transportowac tylko wtedy, gdy jest puste | przy pomocy odpowiedniego sprzetu
podnoszacego | transportowego.

Nalezy absolutnie unika¢ silnych gwattownych obcigzen.

Jesli uzywane sg ucha dzwigowe: zamocuj z wykorzystaniem wszystkich! Liny nalezy mocowac tak,
by nie uszkodzity podstawy!

Podczas transportu i magazynowania urzgdzenia temperatura otoczenia powinna miesci¢ sie w
granicach - 5C do +50<C.

Urzadzenie nalezy magazynowac¢ w obszarze suchym, ostoniete przed
bezposrednim dziataniem Swiatta stonecznego. Bezposrednie $wiatto stoneczne
uszkadza zbiornik materiatu!

3 PRZESTROGA

Nie transportuj urzgdzenia do przygotowania roztworu, jedli temperatura
powietrza jest nizsza niz 0C. Materiat zbiornika spawy mog g popekac wskutek
niestabilno$ci materiatu plastiku na mrozie.

3.2 Montaz

Ustaw urzadzenie na poziomym fundamencie. Maksymalne nachylenie: 1:200

ﬁ PRZESTROGA

Fundament musi wspierac sie na podtozu o dobrej nosnosci. Wez pod uwage
maksymalne obcigzenie podtogi!

MX7300 - 1000 2000 4000 6000 8000 10000
Wymiary fundamentu

w (mm) 1100012100 1100012100 11000/3100 16000/3100 1600014200 1600114200
Maksymalne obc. (kg) 1300 2400 4500 6600 8800 11000

Ponadto urzadzenie musi by¢ zamontowane w sposdb zapewniajacy caty czas swobodny dostep dla
pracy, konserwacji i zaladowania materiatow.

Temperatura otoczenia dla pracy powinna znajdowac sie w zakresie od +5C do +40<C.

3.3 Instalacja rur i podt gczenia elektryczne

Dla zapewnienia bezproblemowej pracy sprawdz, czy poprawno$¢ wymiardw rur podtaczenia wody,
rurociggu pobierania i przepeienia.

. !E PRZESTROGA
Stosuj sie do lokalnych przepiséw dotyczgcych usuwania odpadéw zuzytych chemikaliow!
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e Podiacz rurocigg wody do urzadzenia wody roboczej.

ﬁ PRZESTROGA
Jako$c¢ wody uzytej do rozciericzania powinna odpowiadac jako$ci wody
pitnej. Woda nie moze zawiera¢ zanieczyszczen i czgsteczek materiatu.
Cisnienie wody wlotowej powinno wynosi ¢ min. 1,5 bar do maks. 10 bar.
Jesli pompa dozujaca, podtacz rure dolotowg ze ssaniem pompy dozujacej.
Podtacz wylot pompy dozujacej z linia odbioru.
Podtacz wylot linii rozladowania i przelewu | poprowadz je do odpowiedniego

odprowadzenia.

Podtaczenie elektryczne:

. OSTRZEZENIE
W razie przewidywanej pracy z czesciami elektrycznymi , wytgcz wytgcznik
gtéwny i zablokuj go/ zabezpiecz przed wigczeniem.
Podigczenia elektryczne mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany
personel!

Wykonaj poditgczenia elektryczne zgodnie z zatagczonym schematem potaczen.

Doprowadz zasilanie do panelu sterowania | podigcz odpowiednio do zalgczonego
schematu potaczen.

Przekréj przewodu: min. 2.5 mm2

Nalezy przewidzie¢ w czesci zasilajgcej odpowiedni bezpiecznik lub automat.
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4. Budowa i dziatanie

Rys. 1 Widok zewnetrzny systemu przygotowania roztworu

4.1 Elementy maszyny

Kompaktowe urzadzenie do przygotowywania produktéw suchych i ptynnych sktada sie z:

Zbiornika 3-komorowego przygotowania, dojrzewania i podawania odczynnikow.
Zespotu wodnego z zaworem odcinajgcym, zaworem redukcyjnym, zaworem
elektromagnetycznym i wodomierzem.

Mieszadet

Mieszalnika strumieniowego

Podajnika materiatu suchego

Ultradzwiekowego czujnika poziomu

Panelu sterowania

N =

Nouhkw

Linia wodna
Linia odbioru
Linia przelewowa

ow>»
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4.2 Dziatanie urz adzenia

Troéjkomorowy system przygotowywania pracuje w petni automatycznie | przygotowuje roztwoér
chemiczny w spos6b ciagtly lub nie ciagly w oparciu o zasade strumienia tréj-komorowego.

Zasada strumieniowa

Zgodnie z tg zasada, MixLine MX7300 przygotowuje roztwor chemiczny w zbiorniku, podzielonym
na trzy czesci. Przygotowanie, dojrzewanie | wydanie odbywa sie jako proces ciagty.

Mieszany roztwor przeptywa pomiedzy dwiema $cianami z komory pierwszej do drugiej. W komorze
drugiej roztwor dojrzewa i przechodzi z komory dojrzewania do komory trzeciej, odbiorczej.

W procesie wymiany i przeptywu strumieniowego z jednej komory do drugiej mozliwe jest osiggniecie
marginalnej amalgamacji w warstwie przysciennej.

W ten sam sposo6b wykluczone jest, ze niedojrzaty roztwor z komory pierwszej (np. flokulant)
domiesza sie z roztworem w komorze trzeciej. Jest spodziewana mata amalgamacja, ale trzeba jg
bra¢ pod uwage w niektérych zastosowaniach, na przyktad w odwréconej osmozie.

Zasada dziatania w trybie pracy automatycznej

H0 3 2 3
i @
[ =] LSA++
TLSA+
L) ) 1 LS#*‘
o o S LSA
Rys. 2 Podstawowy schemat funkcjonowania
LSA--: wartos¢ graniczna “dry run“ (bieg suchy)
LSA-: wartos¢ graniczna “min”
LSA+: wartos¢ graniczna “max”
LSA++: wartos¢ graniczna “overflow” (przepetnienie)
RE: Wejscie materiatéw suchych
H0: Wejscie wody

W komorze 3 zainstalowany jest czujnik ultradzwiekowy. Kontroluje on poziom roztworu w komorze
i stan procesu przygotowania.

Gdy osi gqgni ety zostaje min. poziom LSA,
Otwierasiezaworelektromagnetycznyiwodawptywadopierwszejkomory.Kontaktowy miernik
o mierzy przeptyw wody. Jesli przeptyw wody jest wiekszy niz minimalny, zalacza sie badz
podajnik materiatu suchego badz pompa dozujaca koncentratéw ptynnych. Podajnik
materiatu suchego lub pompa koncentratu ptynnego nie pracuje w sposob ciggly w trakcie
procedury przygotowania, ale w okreslonym cyklu, zaleznym zdolnosci wytwarzania ukfadu
dozowania, okreslonej koncentracji i poboru wody.

Gdy woda zaczyna wptywaé, podajnik odczekuje do momentu, w ktérym ilo$¢ wody osiagnie
poziom odpowiadajacy czasowi dozowania 10 sekund (Ustawienie fabryczne). W tym
momencie uruchamia sie i dziata, az wielko$¢ dozowania odpowiada ilosci wody ktéra
wplyneta a nastepnie zatrzymuje sie. Odczekuje ponownie do wyplyniecia wody
odpowiadajgcej zadanemu czasowi dozowania i tak dalej. Czas dozowania zalezy silnie od
ilosci przeptywajacej wody w czasie i miesci sie w zakresie od 10 do 60 sekund.
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Uruchamiajg sie mieszadta | i Ill.

Produkt bedzie dozowany w komorze pierwszej, w ktorej bedzie mieszany intensywnie z
gtdwnym strumieniem wody. Zmieszany roztwor przeptywa z komory pierwszej do komory do
komory drugiej, gdzie dojrzewa. Po okreslonym czasie dojrzewania roztwér osigga komore
pobierania. Dzieki konstrukcji urzadzenia nie wystepuje mieszanie sie roztworu swiezego i
dojrzatego. Ustawienia urzadzenia sg dobierane tak, ze roztwdr pozostaje w urzgdzeniu
okoto 0 minut od momentu zmieszania do przeptywu do komory pobierania. Prowadzi to do
petnego rozpuszczenia i jesli to niezbedne, do dojrzenia wiekszosci odczynnikéw (np.
flokulantéw).

Gdy osi ggni ety zostanie poziom "max" LSA+,
Podajnik materiatu suchego wytacza sie, zamyka sie zawér elektromagnetyczny z
czasem opdznienia 5 sekund, uruchamiajg sie mieszadta.

Wibrator w komorze dozowania materiatu suchego zabezpiecza przed skorup na
powierzchni materiatlu. Podgrzewacz w rurze dozowania materiatu suchego hamuje dostep
wilgoci do materiatu suchego i jego aglutynacje (zlepianie sie).

Gdy osi agni ety zostaje poziom "dry run"  (praca na sucho) LSA--,
Rozpoczyna sie proces przygotowania. Aktywowany jest sygnat “Stop“ dla nastepnych
pomp dozujgcych.

Gdy osi agni ety zostaje poziom "overflow"  (przepetnienie) LSA++.
Proces przygotowania i automatyczny bieg procesu zostajg zatrzymane.

4.3 Tryby pracy

Uktad sterowania i kontroli SIMATIC S7-200 jest zamontowany w panelu sterowania. Ma dwa tryby
pracy. Po dostawie jest ustawiony w trybie RUN, ktéry nie wymaga zadnych dziatan dla
wprowadzenia do eksploatac;ji.

Tryb pracy STOP

Program nie bedzie wykonywany.

Wartosci czaséw, znacznikow, licznikéw i tekstbw w momencie wyboru trybu STOP zostajg
zachowane.

Wyjscia uktadu sterowania i modutow wyjsciowych zostajg zablokowane (stan sygnat 0).

Przy zmianie ze STOP na RUN czasy, nie-remanentne znaczniki i licznik zostang wyzerowane.

Panel dotykowy nie jest aktywny.
Sterowanie i praca urzadzenia jest niemozliwa. Wszystkie funkcje sg zablokowane.

Jesli urzadzenie znajduje sie w trybie pracy STOP lub wytgczone jest napiecie zasilania PLC lub
przerwane jest potaczenie pomiedzy PLC a ekranem, na ekranie wyswietlony zostanie komunikat
btedu z okreslonym kodem btedu:

Np.: RHAA131: Target Node Not Found (PLC1) (wezet docelowy nie znaleziony)

Tryb pracy RUN

Program wykonywany bedzie cyklicznie.

Dziatania wykonywane beda w zaprogramowanych czasach.

Czytane bedg stany sygnatow wej$¢ i modutdéw wejsciowych.

Aktywne beda wyjscia uktadu stresowania i modutu wyj$ciowego, odpowiadajgce zaprogramowanym
funkcjom.

Panel sterowania jest dostepny.

Zmiana trybu pracy
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Tryb pracy mozna zmieni¢ :
e przelgcznikiem trybu pracy

e w konsekwenciji bledéw, przetaczajacych ukltad sterowania w stan STOP. Sg to bledy

samego uktadu sterowania, nie powodowane przez proces, takie jak komunikaty
btedu.

Program pamietany jest w wewnetrznej pamieci programu typu Flash-ROM.
Pozostaje tam zapamietany nawet po zaniku zasilania.

Aby zatadowac¢ program (np. z powodu zmian lub udoskonalania) trzeba podtgczy¢ programator lub
modut pamieci.

o -

— Zmienianie oprogramowania lub sprzetu spowoduje utrate gwarancji. Oprogramowanie

pozostaje wtasnoscig producenta. Kopiowanie lub nielegalne rozpowszechnianie go
jest zabronione..
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5. Elementy panelu operatora i funkcje podstawowe

Jesce

Lutz-Jesco GmbH

Rys. 3 Sensorowy panel sterowania
Sterowanie procesem mieszania odbywa sie za pomoca dotykowego panelu operatora.

Na ekranie pokazywane sg wszystkie zespoly urzadzenia, dziatania i komunikaty btedéw.
Wszystkie parametry sg wprowadzane poprzez panel operatora.

5.1 Elementy panelu operatora

Klawisze funkcyjne
Klawisze funkcyjne panelu operatora stuzg do zmiany stron, wyjscia z aktywnych ekranéw,
przetaczania i konfiguracji. Klawisze maja ksztalt prostokatny.

Przykiad:

Klawisz wyjscia

Klawisz informacji

Rozpoczecie /zatrzymanie pracy automatycznej

Operation Wybor ekranu roboczego

IM@J@J

indications
Klawisze stu zace do wt gczenia i wyt aczenia poszczegdinych zespotéw, np. w pracy r  ecznej.

START lub STOP
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Wyswietlacz i wskazania
Pokazywanie stanu poszczegolnych zespotéw postaci symboli i opiséw tekstowych.

Przykiad:

§§} Silnik dziata

il Praca
6' Stop
_I Awaria

.. Sygnalizuje dziatanie

Stan nie dziatania

Wprowadzenie i identyfikacja warto  $ci cyfrowych
Max. water flow: 8254 l/godz.  (l/godz. =

litrw/godzin e)

fnaterfion=przephyww ody)
Min .water flow : 1h I 2000

Wszystkie wartos¢ w polach okienek sg parametrami wejsciowymi. Nacisnij pole wejsciowe, na
ekranie pojawi sie klawiatura numeryczna.
Pola informacyjne przedstawiane sg bez ramki.
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5.2 Podstawowe funkcje steruj ace

5.2.1 Wyjscie z aktywnego okna ekranu

Nacisnij klawisz aby wyjs¢é z ekranu roboczego i wréci¢ do poprzedniego.

5.2.2 Otwarcie klawiatury numerycznej

Nacisnij na pole wejscia, na ekranie wyswietlona zostanie klawiatura numeryczna i
zaznaczony zostanie parametr.

Rys. 4 Pole wejs¢ i klawiatura numeryczna

Wprowadz wymagana warto$¢ parametru i potwierdz klawiszem ENT.

CANCEL: kontynuuj bez potwierdzenia (wprowadzenia) wartosci  (cancel= skasuj, anuluj)
DEL: usun ostatni znak wprowadzenia (del= usun)
CLR: usun cate pole wejsciowe . (clr= wyczysé)

5.2.3 Reset sygnalu ostrze zenia

W przypadku gdy na ekranie gtbwnym pulsuje znak ostrzezenia (Rys. 10), w ekranie roboczym
pokazywany jest, jako pulsujacy symbol, typ btedu i jego miejsce. Dodatkowo wtacza sie sygnat
dzwiekowy.

Reset sygnatu ostrze zenia:
¢ Nacisnij pulsujacy znak ostrzezenia.

Fault
messages

« Przywotana zostanie strona alarmowa, gdzie znajdziesz wszystkie alarmy i ich opisy.

¢ Pulsuje klawisz sygnatu

< Nacisnij pulsujacy klawisz sygnatu dzwiekowego, sygnat dzwiekowy zostanie wytaczony.
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Fault messages ~komunikaty btedu”
07s02 Fault conc. flow

Rys. 5 Reset sygnatu ostrzezenia

5.2.4 Logowanie si e do systemu

Po nacisnieciu jednego z pét ekranu gtéwnego (Rys. 10) system wywota pole logowania sie i spyta
0 wazne hasto, jesli nie jestes$ juz zalogowany.

The password is unwvalid! »Hasto jest niewazne!
Please dinput the valid password and Wprowadz wazne

. ; 7 hasto i potwierdz
confirm it with the key ENTER. Klawiszem ENTER”

: |

Rys. 6 Okno logowania sie
Wprowadz wazne hasto i potwierdz klawiszem ENTER.
Ustawienie fabryczne haset:
251 Hasto operatora

Hasto niezbedne do uruchomienia i wytaczenia urzadzenia i dodania
wymaganej koncentracji.

14 / 86



252 Hasto parametru
Hasto wymagane w procesie wprowadzania do eksploatacji, konfiguracji
i wprowadzaniu parametrow.

253 Hasto administratora
Za pomoca tego hasta uzyskuje sie dostep do wszystkich funkcji
i parametrow z wyjatkiem wejscia i konfiguracji ustawianych fabrycznie.

5.2.5 Ustawienie daty i czasu

Dostep do okna ustawienia daty i czasu uzyskuje sie po nacisnieciu pola ekranu gtéwnego
(Rys. 10), pokazujgcego cza i date (lewy gorny rég).

- - = — _ —

JESC

1470872008 09:18

|

Setting of date and time

02/07/08 13:17
~Wprowadz date i czas

Put 1in the date and the t1rpe 1r1 t.he we wskazane pola i
jdentified fields and set the time potwierdz Ustawienie
and date in the system by SET key. klawiszem SET”

Day/iMonth/Year Hour . Minutes
(o01/08507) {05.67)

[pol|onioo) 00 00]

[ SET :H@IE]

Rys. 7 Okno ustawienia czasu i daty

W czesci gornej pokazane sg czas i data. Aby zmieni¢ date, nacisnij pole dnia. Pokaze sie
klawiatura numeryczna. Wprowadz dzien i potwierdz Ustawienie klawiszem ENT. Powt6rz
procedure dla miesigca, roku i czasu.

Czas powinien by¢ wprowadzany w w jednostkach dziesietnych z kropka pomiedzy godzina i
minutami, na przykiad:
Aby wprowadzi¢ 12:45 wprowadz 12.45.

Aby potwierdzi¢ ustawienia i zapisa¢ je w pamieci nacis$nij klawisz SET.

Aby zapisac¢ aktualny czas z panelu sterowania, niezbedne jest wprowadzenie rowniez
aktualnej daty. W przeciwnym wypadku przestanie do pamieci zostanie
skasowane/anulowane. Obie dane muszg by¢ przesytane jako catosc.
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5.2.6 Podswietlenie ekranu

Jesli w ciggu 20 minut nie zostanie nacisniety zaden klawisz, uktad PLC wytaczy podséwietlenie

ekranu.

Dotkniecie ekranu przywraca podswietlenie.

5.2.7 Okna informacyjne

Na stronach informacyjnych mozna zobaczy¢ szersza informacje o parametrach i klawiszach. Do
uzyskania szerszej informaciji o klawiszach sterujgcych stuzg dwa przyciski: jeden znajduje sie w
menu konfiguracji, drugi w menu obstugi. Oznaczone sg hastepujaco:

[3]

Naciecie tego klawisza otwiera menu pomocy.

Menu konfiguracji

System setting
Setup paramsters f. unit
Language far operator pane]

Communication parameters
5lave paramelbers

Pasgword

S5etting of passeorde
jaryice

Show of the unit NMEsEages

heck the fault code and para-
meters for communication
Yalues Tooking and setfting

Checking process for the unit

Display paraneters
toffline, reset)

Rys. 8 Okno pomocy

Fvitch over
dry - 11quid material

Loamissionning
Cogmissionning process
Process: paraneters

Iriput of procese paramnet

Operation hour counter

Nacisniecie klawisza w oknie otwiera odpowiadajacemu okno ekranu lub menu.
Pomoc dla parametrow jest pokazywana ze znakiem zapytania ¢, za parametrem. Nacisnij

klawisz aby otworzy¢ okno odpowiedniego parametru.
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Frocess

Concant=at-cn of I_ =
=5 o 0 FE;
snlutins: . = -% ¥

Zyelic tine agitatore

T warking I Jlain

T break:

=)

Rys. 9 Okna pomocy dla parametrow

5.3 Wygl ad panelu operatora

Okno giéwne

Concentration:

0.36%
4 stop | | <

Manual
operation

Automatic STOP

Operation Fault
indications messages

Rys. 10 Okno gtéwne
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OKNO GLOWNE

descd . [S]E]E)

Concentration:

0.36%
[ 9‘] stor ] [’iL ]

al
Automnt STOF

[| ] l — ] éﬁj Configuration_menu

&858 =T
D8] [

Lutz-Jesco GmbH
Am Bostelbarge 18
0900 Wadamark
Gormany
Tel_a40.5110-6802-0
Faoc: s 48-5135-5002 50
e mail info @ jescode

Menu konfiguracji
(Zaloguj sie w gtéwnym oknie wprowadzajgc
hasto dla parametréw)

Menu obstugi

(Zaloguj sie w menu konfiguracji wprowadzajgc hasto
administratora)

Menu konfiguracji

(Zaloguj sie w oknie gtéwnym wprowadzajgc hasto dla parametrow)

Konfiguracja fabryczna

i.j (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta operatora)

Lutz-Jesco GmbH
Am Hostelherge 18
J0900 Weodemark
Germany

Tel: +48-5130.5802-0
Fax «48-5170-5802-68
il anfudB s ey

Ustawienia podstawowe. Poprawna konfiguracja urzadzenia jest dokonana przez

producenta w trakcie sprawdzen.

ii-lc, Wybor j ezyka
&t
| —

Ustawienie jezyka

Parametry komunikaciji

Edycja hasta

Ustawienie i zmiana hasta.

Tryb pracy urz gdzenia

(=0

tS)

7 Wprowadzenie do eksploatacji

“——~ Instrukcje dla wprowadzenia do eksploataciji.

f 7 Menu parametrow

"/ Parametry procesu

(Logowanie poprzez wprowadzenie hasta administratora)

—

‘9 (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta administratora)

4 Wybor typu komunikacji i ustawienie parametrow komunikacji
8

L —

(Logowanie poprzez wprowadzenie hasta administratora)
(Logowanie poprzez wprowadzenie hasta dla parametréw)
Ustawienie trybu pracy urzadzenia: produkt suchy / ptynny

(Logowanie poprzez wprowadzenie hasta dla parametréw)

% (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta dla parametrow)
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- Licznik godzin pracy
B_’ (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta dla parametréw)
Wyswietlenie ilosci godzin pracy urzadzenia.

Menu obstugi
(Logowanie z menu konfiguracji poprzez wprowadzenie hasta administratora)

— | Kod awarii
Logito (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta administratora)
' | Kod btedu dla parametréw konfiguracji i komunikacji.

(011101 | Pokazywanie i kontrola zmiennych
100100} | (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta administratora)
“—' | Wskazanie i zmiana zmiennych w pamieci PLC.

~——. | Menu testowe i symulacji
# (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta administratora)

Koncowe sprawdzenie po wyprodukowaniu urzgdzenia, symulacja poziomu
napetnienia i poboru wody.

I 7 | Parametry ekranu
m (Logowanie poprzez wprowadzenie hasta administratora)
—" | Ustawienie kontrastu, zmiana fabrycznych ustawien ekranu.
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6. Praca urz adzenia

Wymagania zapewniaj gce bezawaryjn g prac e urzadzenia
Dla zapewnienia bezbltednej pracy urzadzenia niezbedne jest spetnienie pewnych
podstawowych wymagan:

1. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z wymaganiami przepiséw lokalnych.
2. Nalezy sumiennie dokonywaé ustawien parametrow procesowych i kalibracji urzadzenia
dozujacego.

@ UWAGA

— Na urzgdzeniu mogg pracowac tylko osoby przeszkolone. Najpierw nalezy napeic
kosz materiatu suchego lub wymieni¢ pojemniki transportowe koncentratu ptynu,
wyeliminowac usterki i przeprowadzi¢ konserwacje urzgdzenia do przygotowania
roztworu..

Ponadto personel przeprowadzajgcy konserwacje muszg regularnie
kontrolowac proces przygotowania roztworu i funkcjonowanie wszystkich
zespotdéw urzgdzenia.

': PRZESTROGA

- Na czas zatadowania materiatu suchego lub wymiany zbiornikéw transportowych ustaw
sie w bezpiecznym miejscu.
Nalezy bezzwiocznie eliminowac rozlania materiatu suchego lub wycieki roztworu
chemicznego, gdyz niektére materiaty (np. flokulanty) stwarzajq niebezpieczenstwo
poslizgu w zetknieciu z wilgocig. Niebezpieczernstwo obrazer!

Jesli zatadunek nie jest wykonywany automatycznie przez pneumatyczny uktad
zaladowania kosza, kosza materiatu suchego nalezy napeic recznie. Napetnianie
moze by¢ wykonywane w trakcie procesu przygotowywania roztworu.

Wytaczenie / wt aczenie zasilania
Po ustawieniu przetacznika giéwnego w pozycje wylgczong a nastepnie w zatgczong, system
restartuje i urzadzenie zaczyna dziatanie w nastepujacy sposob:

1. Jesli urzadzenie ustawione byto w tryb pracy recznej w momencie wytgczenia, po restarcie
urzadzenie przestaje pracowac w celu unikniecia nie kontrolowanego dziatania.

2. Jesli urzadzenie znajdowalo sie w trybie pracy automatycznej w momencie wytaczenia, po

restarcie bedzie kontynuowato dziatanie od momentu w ktérym proces automatyczny zostat
przerwany.

': UWAGA
" Po ustawieniu przetgcznika gléwnego w pozycje wytgczong i restartowaniu systemu,
mieszadta zaczynajg prace automatycznie.
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Praca urzgdzenia (wytgczenie/wigczenie) i identyfikacja aktualnego stanu wyswietlane sg
na ekranie gtéwnym.

Wszystkie parametry urzgdzenia muszg by¢ ustawiane w menu konfiguraciji.

Test i korekcja podstawowych danych mozliwe sqg w menu obstugi.
6.1 Dziatanie urzadzenia
6.1.1 Konfiguracja fabryczna
6.1.2 Dziatanie z produktem suchym-ptynnym
6.1.3 Uruchomienie urzgdzenia do przygotowania roztworu z materialem suchym
6.1.4 Uruchomienie urzgdzenia do przygotowania roztworu z materialem ptynnym
6.1.5 Ustawienie poboru wody
6.1.6 Pracareczna
6.1.7 Praca automatyczna
6.1.8 Sterowanie zdalne

6.2 Wyswietlanie i zmiana parametrow

6.2.1 Jezyk

6.2.2 Menu parametréw

6.2.3 Ustawienie hasta

6.2.4 Licznik godzin pracy

6.2.5 Komunikacja poziomem gtéwnym

6.3 Menu obstugi

6.3.1 Kod btedu

6.3.2 Wskazanie i kontrola zmiennych
6.3.3 Menu testu i symulacji

6.3.4 Parametry ekranu

(&[85> 8 J==(2)
[ﬁ][f][%][ ] EXI

Lutz-Jesco GmbH
Am Bostelberge 19
30900 Wedemark
Germany
Teh:+49-5130-5802-0
Fax: +49-5130-5802-68
e-mail: info@Jutz-jesco.de

Homep 3akasa:. 512345

MixLine MX7300-2000 ¢ ¥Y¥03.03
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Ekran gtéwny

" v
14/0872008 09:18 Q w

Concentration:

0.36%

RREIRES

Manual
operation

Operation Fault
indications messages

Rys. 11 Ekran gtéwny

Automatic STOP
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Blokada urz adzenia
Dla zapobiegniecia nieuprawnionemu zalogowaniu sie i kontroli.

Sterowanie lokalne

Nacisniecie tego klawisza blokuje sterowanie urzadzenia za pomoca ekranu
dotykowego. Urzadzenie moze by¢ stresowane zdalnie (przez Profibus, Modbus,
Ethernet lub stykiem beznapieciowy).

Sterowanie zdalne

Nacisniecie tego klawisza blokuje mozliwo$¢ sterowania zdalnego. Mozna sterowac
urzadzeniem lokalnie za posrednictwem ekranu dotykowego.

Praca reczna
_ﬂl udostepniona.

Zablokowana

Praca automatyczna
udostepniona.

Zablokowana

STT @ E@ Wytaczenie trybu pracy recznej lub automatycznej

[l

2 Ekran operatora: Swietla stany urzadzenia i elementéw sktadowych
Operation P wy y urza Wy

-ind'ic:ationsJ
LN

g ™,

Fault Sygnat alarmu / Alarm
messages

.

’_M anus | Praca reczna: w tym trybie pacy mozna wytaczyc¢ / wigczyé

dowolng elektryczng cze$é maszyny.

operation

Concentration:
0 3 6 9/ Wprowadzenie wymaganej wielkosci koncentracji
. 0
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Lutz-Jesco GmbH

Am Bostelberge 19
30900 Wedemark

Germany
“ﬁ&ﬂﬁ-ﬁﬂ—_n

Rys. 12 Menu konfiguraciji

Pokazywany jest tutaj adres i telefon producenta, typ urzadzenia i wersja oprogramowania.

Typ urzadzenia ustalany jest przez producenta:
MixLine MX7300 — 1000 /2000 / 4000 / 6000 / 8000/ 10000.

L7 ] 9| D] [ | w0

Lutz-Jesco GmbH
Am Bostelberge 19

30900 Wedemark

Germany
Tel.. +48-5130-5802-0
Fax: +49-5130-5802-68

i utz-jesco.de

Rys. 13 Menu obstugi
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6.1 System operacyjny

6.1.1 Konfiguracja fabryczna

Dla zapewnienia bezawaryjnej i poprawnej pracy wszystkie podstawowe parametry sg ustawiane
przez producenta. Parametry sg opisane na nastepnych stronach.

Menu “Unit Configuration” (konfiguracja urzadzenia) jest zablokowane dla uzytkownika. Dostep
posiada tylko producent po wprowadzeniu hasta producenta dla skonfigurowania urzadzenia.

Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto producenta

System setup
MixLine MX7300-2000

Concentration MIN ! MAX
| 0.05 /| 0.60

Level Dffsetf I5 J Input
| 17256 /| 17450

- +200
F.agitator

e
—_————

Yibrator

Rys. 14 Ustawienie fabryczne konfiguracji

Mi¥Line MX7300- 2000 Dotknij pola typu urzadzenia (tutaj: 2000) aby wywota¢
: dane urzadzenia. Nastepnie wybierz typ twojego

2oo00| urzadzenia.
. tadowane sg automatycznie podstawowe parametry
wybranego urzgdzenia jako parametry robocze. Typ
40006000 . : . . P .
urzadzenia odpowiada nominalnej i zamowionej
wydajnosci przygotowania roztworu.
go00fRoo00

Concentration MIN ! Max
| o.o085/] o0.s0
Wartosci graniczne koncentracji roboczej okreslajg obszar wprowadzen koncentracji roboczej.

Minimalna koncentracja ustawiana fabrycznie: 0,05%
Maksymalna koncentracja ustawiana fabrycznie: 0,5%

Level Offszet IS ! Input
[ 17258 /] 17450

\§+zo.n-2

Offset czujnika poziomu.
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Offset poziomu: dystans offsetu (przesuniecie) pomiedzy gtowicg pomiarowa i dotem urzadzenia
w postaci cyfrowej.
Wprowadzenie offsetu poziomu:  wprowadzenie fabryczne

Wejscie = bie zacy offset poziomu + 200

Opcja: mieszadto w trzeciej komorze.

[ Wibrator ] Opcja: wibrator dla podajnika materiatu suchego.

[ Loader ] Opcja: tadowarka pneumatyczna kosza dla automatycznego napetnienia
suchym materiatem.

6.1.2 Tryb pracy: produkt DRY — LIQUID (suchy- ptyn)
Wybierz program uruchomieniowy dla podajnika materiatu lub pompy dozujacej ptynu.

Dostep: menu koncentracji
Hasto: hasto dla parametrow

aF O

Used material switch awer

Select please the used material for
the operation of the unit.

By use of liguid material set the
kind of contact by flow controller.

ﬁ)r‘y m-ater'-iaT]

Rys. 15 Tryb pracy: materiat suchy

Okno powyzsze pokazuje tryb pracy “dry Materiat” (materiat suchy).

Nacisnij klawisz aby zmieni¢ tryb pracy z materiatu suchego na ptynny.
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Used material switch ower

Select pleasgse the used material for
the operation of the unit.

By use of liguid material set the
kind of contact by flow controller.

If the flow is ok,
then the ocutpuft con-
tact s

Fa ]

Rys. 16 Tryb pracy: materiat
ptynny

Okno powyzsze pokazuje tryb pracy “liquid Materiat” (materiat ptynny)

Nacisnij klawis: aby zmienic¢ tryb pracy z materiatu ptynnego
na suchy.

Sa rézne wykorzystania styku kontrolnego , zaleznie od typu regulatora przeptywu. Moze by¢
wykorzystywany jako styk normalnie zwarty lub normalnie otwarty.

Styk jest zamkniety podczas nominalnego przeptywu ptynu.

Styk jest otwarty podczas nominalnego przeptywu piynu.

6.1.3 Uruchomienie urz adzania do przygotowania materiatow suchych

Kroki wymagane przed uruchomieniem::

¢ Podiacz wode i zasilanie elektryczne urzadzenia.

*  Wiacz urzadzenia zabezpieczajace na panelu sterowania.

«  Wiacz przetacznik gtéwny.

Po samo-tescie PLC i ekran sg gotowe do startu i pokazywany jest ekran gtéwny
(Rys. 10).

Otworz zawér odcinajacy.

¢ Ustaw koncentracje roboczg na ekranie gtownym (Rys. 17)

¢ Otwdrz menu konfiguracji i rozpocznij uruchamianie.
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1470872008 09:18 <;’

Concentration:

0.36%

S sTop | | X

Manual
operatio

Automatic STOP

Operation Fault
indications messages

Rys. 17 Ustawienie koncentracji roztworu

Dotknij pole wprowadzen dla koncentracji i wpisz wymagang koncentracje roztworu. Dostepny
obszar wprowadzen pokazany jest na klawiaturze numeryczne;j.

Min: ©.05%

0.60

Concen thes

RILE

futomatic
Manual
operation

Rys. 18 Ustawienie koncentracji roztworu

Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto dla parametrow
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Commissionning

Dry materiaﬂ

Liguid mat.]

For successful commiggiconning of
the unit 311 s=afety switcher should
be switched on and the rotation of
the electrical fisld should be

checked.
‘IIIII

Rys. 19 Uruchomienie urzadzenia

Zaleznie od tego, jaki produkt bedzie przygotowywany, wybierz program uruchomieniowy dla

ptynu lub podajnika materiatu suchego, dotykajac klawisz lub, dla pompy
dozujacej ptyn, klawisz .

W tym przypadku nacisnij

6.1.3.1 Sprawdzenie kierunku obrotow

Przed uruchomieniem zawsze sprawdz poprawnos¢ kierunku obrotéw mieszadet i wszystkich
silnikow.

Commissionning

For checking the rotation of the
electrical field start pleaze 211
motors one after the other. The mo-
tors startsz for 6§ zec. Check please
the rotation of the 21, field.

bgitator hgitastor hgitator
chamber 1 <chamber 2 chamber 3

Start Start Start

Rys. 20 Uruchomienie: sprawdz kierunek obrotow
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Po wtaczeniu urzadzenia wszystkie zespoty pracujg przez 10 sekund. Czas ten jest niezbedny dla
sprawdzenia kierunku obrotéw wszystkich silnikow.

W razie stwierdzenia ztego kierunku jednego lub kilku silnikéw, wytacz odpowiadajace im
wytaczniki / wytaczniki gtéwne i zablokuj je dla zabezpieczenia przed przypadkowym
zatgczeniem. Zamien miejscami fazy zasilania odpowiedniego urzadzenia.

Do nastepnego okna

Commissionning

For checking the rotation of the
electrical field start pleaze all
moetors one after the other. The mo-
tors starts for & sec. Check pleasse
the rotation of the el. field.

Dry mate-
rial feeder

Start

Rys. 21  Uruchomienie: Sprawdzenie kierunku obrotéw podajnika materiatu suchego

Do nastepnego okna

6.1.3.2 Sprawdzenie czujnika materiatu suchego

Czujnik poziomu materiatu suchego kontroluje poziom chemikaliow w koszu.
Sprawdz, czy czujnik poziomu jest zamontowany.
Obecno$¢ zasilania czujnika sygnalizuje zielony LED znajdujacy sie na czujniku.

Ustawienie czujnika wykonywane jest w dwdch krokach:

1. Kosz musi by¢ pusty!

Swieci sig z6ky LED na czujniku. Na ekranie pulsuje komunikat "EMPTY" (pusty).
Ustawienie czujnika dla “EMPTY" jest poprawne. W przeciwnym wypadku zmniejsz czutosé
czujnika w sposéb opisany na ekranie 22.

2. Napeij kosz materiatem suchym.

LED zo6tty na czujniku nie $wieci sie. Na ekranie pulsuje komunikat "FULL" (petny).
Ustawienie czujnika dla “FULL" jest poprawne. W przeciwnym wypadku zmniejsz czuto$é
czujnika w sposéb opisany na ekranie 22.
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Commigsionning

If the dry material hopper is emp-

ty, than the dindicator "Empty" is
Fflashing. By full hopper the indi-
cator “"Full" 98 flashing.

In other case adjust the sensitivi-
ty on the sensor.

The sensor has the screw Empty
adjusting potentiometer
for the sensitivity.
Sensitivity:

+: higher

-: lower

Rys. 22 Uruchomienie: Sprawdzenie czujnika materiatu suchego

Do nastepnego okna

6.1.3.3 Kalibracja podajnika materiatu suchego

Wymagane akcesoria:
e Skala (np. linijka domowa)
e Szalka wagi

Kalibracja jest mozliwa tylko wtedy, gdy oba typy pracy, automatyczny i reczny, SA
wylgczone.
Nalezy wybrac tryb pracy "Dry Materiat* (materiat suchy).

Procedura

¢ Napetnij kosz materiatem.

¢ Odkrec¢ sruby motylkowe i wyjmij lej wstrzykiwania wody miksera mieszalnika
strumieniowego.

« Umiesc¢ szalke wagi pod rurg wyrzutnika podajnika materiatu suchego.
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Commizsionning

fdjusting of dry material fesder

1y Fi11 the dry material feeder.

2) Dedinstall the jet mixer.

3) Put down @ container under the
dosing pipe.

43 Push and hold the START-key so
Jong, that the dosing pipe will

be filled.

Rys. 23 Uruchomienie: kalibracja podajnika materiatu suchego

Nacisnij klawisz startu

Start

i przytrzymaj az do momentu w ktérym podajnik napetni chemikaliami rure wyrzutnika
do petna.

Wytacz podajnik materiatu suchego.

Opréznij szalke i umie$¢ ponownie pod rurg wyrzutnika.

Do nastepnego okna

Commisszionning

fdjusting of dry material feeder

E) Empty the container and put down
it under the dosing pipe.

5% Touch the key START. Dry mate-
rial feeder runs for 1 min.

7) Weigh the collected material and
write down the value.

&) The process (5 up to 7) should
be repeated 3 ftimes.

Start Stop

Rys. 24 Uruchomienie: kalibracja podajnika materiatu suchego.
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+ Nasisnij klawisz start

Start

« Podajnik materiatu suchego uruchamia sie na 60 sekund i zatrzymuje sie po minieciu zadanego
czasu. Okresl wage porcji suchego materiatu, pomnoz ja przez 60 i zapamieta;. ..
Powt6rz te procedure dwukrotnie. Oblicz srednig ze wszystkich trzech rezultatéw..

(rezultat 1 + rezultat 2 + rezultat 3)
3

e Zamontuj na miejsce lej wstrzykiwania wody i dokre¢ sruby motylkowe.
e Sprawdz poprawnosc¢ utozenia uszczelki, jesli taka jest!

Do nastepnego okna

Commissionning

bdjusting of dry material feedear

9% Calculate the average wvalue of

the collected material.

10) Multiplicate the average value
with B0 for reaching of doging
capacity per hour.

11) Put din the dosing capacity as
ka/h in the system.

0.0kg/h

Rys. 25 Uruchomienie: kalibracja podajnika materiatu suchego

e Dotknij pola wejsciowego dla wydajnosci podajnika masy suchej. Pojawi sie klawiatura
numeryczna. Wprowadz obliczong wartos¢.
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Commigsionning
fdjusting of dry
3) Calculate the
the collected
10) Multdiplicate
with B0 for r|

capacity per
Put in the daoff
ka/h in the =

Rys. 26 Uruchomienie: Kalibracja podajnika materialu suchego

Do nastepnego okna
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6.1.4 Ustawienie regulatora przeptywu dla przygotow  ania materiatéw ptynnych
Wymagane do wykonania kroki przed uruchomieniem

Podtacz wode i zasilanie elektryczne urzadzenia.

Wiacz urzadzenia zabezpieczajace na panelu sterowania.

Wiacz przelgcznik gtowny.

Po samo-tescie PLC i ekran sg gotowe do startu i pokazywany jest ekran gtéwny
(Rys. 10).

Otworz zawér odcinajacy.

Ustaw koncentracje roboczg na ekranie gtéwnym (Rys. 17)

Otwo6rz menu konfiguracji i rozpocznij uruchamianie.

14/08/200809:18 [%J

Concentration:

0.36%

EREIDRE™S

Manual
operation

Operation Fault
indications messages

Rys. 27 Wprowadzenie koncentracji roztworu

Automatic STOP

Dotknij pole wprowadzen dla koncentracji i wpisz wymagang koncentracje roztworu. Dostepny
obszar wprowadzen pokazany jest na klawiaturze numerycznej

|
Min: 0.0

Mac:

Concent

|

Automatic

Manual
operation

Rys. 28 Wprowadzenie koncentracji roztworu

35/ 86



Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto dla parametréw

aE

Commissionning

Ery materiaq

[Liquid mat .

For successful commissionning of
the unit all safety switcher should
be switched on and the rotation of
the electrical field should be
checked.

Rys. 29 Uruchomienie

Zaleznie od tego, jaki produkt bedzie przygotowywany, wybierz program uruchomieniowy dla

ptynu lub podajnika materiatu suchego, dotykajac klawisz lub, dla pompy
dozujacej ptyn, klawisz .

W tym przypadku naci $nij
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6.1.4.1 Sprawdzenie kierunku wirowania

Przed uruchomieniem zawsze sprawdz kierunek obrotéw wszystkich mieszadet i silnikow.

Commissionning

Far checking the rotatian of the
electrical field start pleaze all
motors oane after the other. The mo-
tors starts for B sec. Check please
the rotation of the 1. field.

bgitataor bgitator hgitataor
chamber 1 chamber 2 chamber 3

Start Start Start

Rys. 30 Uruchomienie: Sprawdzenie kierunku obrotéw
Po wigczeniu urzadzenia wszystkie zespoty pracujg przez 10 sekund. Czas ten jest niezbedny dla
sprawdzenia kierunku obrotéw wszystkich silnikow.
W razie stwierdzenia ztego kierunku jednego lub kilku silnikéw, wytacz odpowiadajgce im
wytaczniki / wytgczniki gtéwne i zablokuj je dla zabezpieczenia przed przypadkowym
zalgczeniem. Zamieh miejscami fazy zasilania odpowiedniego urzadzenia.

Do nastepnego okna

Commisszionning

For checking the rotation of the
electrical field start pieaze z3ll
motors opne after the other. The mo-
tors starts for & zec. Check please
the rotation of the el. field.

Lig. mate-
rial pump

Start

Rys. 31 Uruchomienie: Sprawdzenie kierunku obrotéw regulatora przeptywu
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Do nastepnego okna

6.1.4.2 Kalibracja pompy chemicznej ptynu

Potrzebne akcesoria
- Pojemnik z ptynnymi chemikaliami .
- Pojemnik zbiorczy

- Pojemno $¢ zbiornika powinna by ¢ odpowiednia dla czasu dozowania 60 sekund.

Kalibracje mozna przeprowadzi¢ tylko wtedy, gdy oba tryby pracy, reczy i automatyczny, sa
wylaczone.

Procedura:
¢ Umies¢ rure ssawna pompy chemicznej ptynu w zbiorniku z ptynnymi chemikaliami.
« Odlacz podtagczenie chemikalidw zbiornika i umiesé w pojemniku zbiorczym.

Commissionning

bhdjusting of concentrate pump

1) Connect the pump with the sto-
rage container of concentrate.
Deingtall the doging inlet and
input in to the collecting base.

Push and hold the START-key so0
long, that the dosing pipe will
be filled.

Empty the collecting base.

Start

Rys. 32 Uruchomienie: Kalibracja pompy ptynu chemicznego

- Naciénij klawisz startu

Start

i przytrzymaj az do zupetnego napetnienia ptynem rurociggu. Pompa jest wigczona tak
dtugo, jak dlugo nacisniety jest przycisk startu.

- Wylacz pompe ptynu.

- Oproéznij pojemnik zbiorczy i umie$¢ ponownie pod rurg wyptywowa.
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Do nastepnego okna

Commissionning

bhdjusting of concentrate pump

5) Touch the key START. Concent -
rate pump runz for 1 min.

B) Write down the collected mate-

rial.

7)) The process (4 up to 6) should
be repeated 3 times.

8 Calculate the average value of
the collected material.

Start Stop

Rys. 33 Uruchomienie: Kalibracja pompy ptynu chemicznego

+  Nacisnij klawisz startu

Start

¢ Pompa ptynu uruchamia sie na 60 sekund.

¢ Okresl pojemnos¢ dozowanego ptynu i oblicz wydatek pompy w I/godz. Zapamietaj te wartosc.
¢ Powtérz procedure dwukrotnie.

¢ Oblicz $rednig z trzech rezultatéw.

rezultat 1 + rezultat 2 + rezultat 3
3

Do nastepnego okna
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Commizssionning

bdjusting of concentrate pump

9) Multiplicate the averade value
with B0 for reaching of dosing
capacity per hour.

10) Put 1in the dosing capscity as

1/h and concentration of con-
cetrate in the system.

0.0 1/h
0.0%

Rys. 34 Uruchomienie: Kalibracja pompy ptynu chemicznego

® \Wprowadz z panelu sterowania obliczong warto$¢ dozowania i koncentracje ptynu
chemicznego.

Commissionning

Adjusting of conc

4) Multiplicate t
with B0 for re
capacity per hf;

1/h =and cnnce}
cetrate in thil

Rys. 35 Uruchomienie: kalibracja pompy plynu chemicznego

Do nastepnego okna
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6.1.4.3 Sprawdzenie regulatora przeptywu
Aby zabezpieczy¢é pompe chemikaliéw ptynnych przed pracg na sucho, trzeba kontrolowac

przeptyw. Dlatego wtasnie zainstalowano regulator przeptywu. Regulator wymaga poprawnych
ustawien w czasie procesu uruchamiania dla zapewnienia bezproblemowego dziatania.

Commissionning

Switeh on the pump now and adjust
the sensitivity of the flow cont-
roller, that min., 2 LED's are
Tightning.

The pump will be switched on only

for 1 minute.

OO -

Rys. 36 Uruchomienie: sprawdzenie regulatora przeptywu

e Naciénij przycisk start

Start

e Pompa plynu chemicznego uruchamia sie na 60 sek.und.

Commissionning

The gensor has the screw

adjusting potentiometer

coeeec) Fopr the sensitivity.
Sensitivity:

>

+: higher

-: Jlower

Rys. 37 Uruchomienie: sprawdzenie regulatora przeptywu
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e Uruchom teraz pompe i ustaw czuto$¢ czujnika tak, by podczas przeptywu ptynu palit
sie min 2 lub 3 zielony
LED. Potencjometr odczytu znajduje sie pod srubg “FLOW™..

e Po zakonczeniu Ustawienie pompy wytaczaja.

6.1.5 Ustawienie uktadu wodnego.

Predkos¢ przeptywu powinna by¢ dwa do trzech razy wieksza niz wydajnos¢ preparowania
(np. w systemie o wydajnosci przygotowania 1000 I/godz. Powinna wynosi¢ 2000 do 3000
I/lgodz.).

Predkosc¢ przeptywu uktadu wody roboczej jest ustawiana zaworem redukcyjnym cisnienia.

Commissionning

Adjust the water flow in the water
unit by pressure reduction valwve.
The water flow =hould be 2 ar 3
times more as preparation capaciiy.
Touch the key S5TART for the open-

ning of zolenoid valwve. Adjust the
water flow. Close the valyve by

touch of STOP key.

Rys. 38 Uruchomienie: Ustawienie uktadu wody roboczej

* Nacisnij klawisz start

Start

¢ Otwiera sie zawor elektromagnetyczny i na ekranie pokazywane sg wartosci graniczne
przeptywu wody, jakie majg by¢ utrzymywane.
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Commissionning

Adjust the water flow in the water
unit by pressure reduction valwe.

FS&+; 8254 1/h

FL: 5026 1/h

FS-: 2000 1/h

Rys. 39 Uruchomienie: ustawienia uktadu wody roboczej

Wartosé graniczna poziomu minimalnego (FS-) moze by¢ réwna zero. Zaleca sie
jednak ustawienie jej na poziomie wydajnosci urzadzenia (tj. przy wydajnosci
urzadzenia MX7300-2000 réwnej 2000l/godz. Minimalna warto$¢ graniczna powinna
wynosi¢ 2000l/godz). Maksymalna wartos¢ graniczna (FS+) jest obliczana przez
system sterownia na podstawie koncentracji i predkosci dozowania uktadu dozujgcego.
Przeptyw wody (FI) pokazywany jest na ekranie.

Poluzuj $ruby ustalajgce na kole regulacji zaworu redukcyjnego cisnienia i ustaw
wymagany przeptyw wody.

@ UWAGA

Zmieniaj przeptyw wolno, gdy z ekran jest uaktualniany co
kazde 10 sekund!

Dokre¢ sruby ustalajgce na kole ustawienia redukcyjnego zaworu cisnienia.

Nacignij klawisz stop.

Zawor elektromagnetyczny zamyka sie.
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6.1.6 Pracareczna
6 UWAGA

W tym trybie pracy nie ma Zzadnej ochrony przed nieprawidtowg operacjg.

Prace reczng mozna uruchomi¢ korzystajac z gtéwnego okna ekranu.

- .
14/08/200809:18 g @

Concentration:

0.36%

~

6 | [s1or | B2

Manual
operation

\

Automatic STOP

Operation Fault
indications messages
—

Rys. 40 Okno gtéwne

Nacisnij nastepujace klawisze, aby uruchomic prace reczng

Klawisz zmienia swoj kolor. Nastepnie nacisnij klawisz:

Manual
operation

Otwiera sie maska pracy recznej.

Aby wyltaczy¢ reczny tryb pracy nacisnij klawisz stop w oknie gtéwnym ekranu.

44 | 86



RESET |ZH20:

F&+: B2E4 1/h
F5-: 2000 1/h
FI: 5026 1/h

£

@

Rys. 41 Praca reczna

W recznym trybie pracy mozliwe jest wigczenie/wylgczenie elektrycznych elementéw sktadowych
urzadzenia. Po wybraniu recznego trybu pracy, kliknij na cze$¢ elektrycznego uktadu, ktérg chcesz
wigczyclwytaczy¢ . Patrz rysunek 41, wszystkie pola na ktére mozna kliknaé, SA otoczone ramka (na
przyktad mieszadto 2 i zawdr elektromagnetyczny). Po kliknieciu na pole otwiera sie maska
wigczenia/wytgczenial.

Przyktad: Maska robocza dla mieszadta Nr 2.

Man. operation
bgitator 2. chamber

Dperation

Stop

Fault

Rys. 42 Maska wigczenia/wytgczenia mieszadta Nr 2

Maska zawiera nazwe czesci elektrycznej, jakg chcesz wigczyé/wytaczy¢ i barwne
klawisze, pokazujace stan urzadzenia: Operating (praca), Stop (stop), Fault (btad)

ON (zataczone) — kolor czarny, OFF (wylaczone) — kolor bialy.
Klawisze wt aczenia / wyt aczenia

Aby wigczy¢ lub wytaczyé odpowiedni uktad, nacisnij klawisz start lub stop, odpowiednio. Otwiera sie
odpowiednia maska ekranu dla recznego trybu pracy.
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Ekran i wskazania

Start Stop

Aby wrdci¢ do ekranu gtéwnego, nacisnij klawisz EXIT:
BN

Korzystanie z r eczneqo trybu pracy

Zaleca sie stosowanie recznego trybu pracy tylko dla procesu wycofania z eksploataciji i

czyszczenia. Do normalnego dziatania korzystaj z automatycznego trybu pracy.
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6.1.7 Praca automatyczna

Odblokuj wytacznik gtéwny na panelu sterowania.
Zaladuj materiat suchy lub napetnij ptynem chemikaliow.
Otworz zawdr odcinajacy uktadu wody roboczej.
Wyeliminuj wszystkie btedy.

Prace automatyczng mozna uruchomié z ekranu gtéwnego.

14/08/200809:18 g

Concentration:

6 S

Manual
operatio

Automatic

Operation Fault
indications messages

Rys. 43 Okno gtéwne

Dla uruchomienia pracy automatycznej nacisnij w oknie gtéwnym nastepujace klawisze:

Klawisz jest ciemny po wigczeniu trybu pracy automatycznej.

@

STOP

\

| Nacisnij ten klawisz, aby wytgaczy¢ biezacy tryb pracy.

Na ekranie roboczym otrzymujesz catg informacje o ogélnym stanie urzadzenia i
kazdego zespolu. Dla uzyskania tego nacisnij klawisz:

Operation
indications

Po wigczeniu pracy automatycznej rozpoczyna sie proces tworzenia roztworu, tak jak
opisano to w punkcie 4.2.
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Ekran roboczy

RESET |ZH20C:

Rys. 44 Ekran roboczy

RESET Pulsujgce symbole alarméw pozostajg w pamieci bufora alarméw, mimo ze
przyczyny niesprawnosci zostaly juz wyeliminowane. Aby uruchomi¢ urzadzenie

do dalszego dziatania trzeba nacisng¢ klawisz RESET w celu potwierdzenia
przyjecia btedu.

Zgloszenia bt edéw, jakie mog a sie pojawi €:

sAy  Zbyt maty przeptyw uktadu wody roboczej (ponizej minimalnej wartosci
granicznej). Dziatanie automatyczne wylgcza sie.

FBR>  Przepltyw ukladu wody roboczej zbyt wysoki (powyzej maksymalnej
wartosci granicznej). Dziatanie automatyczne wytacza sie.

sas Przepetnienie zbiornika.
Dziatanie automatyczne wytacza sie.

Otwiera okno informacyjne dla biezacego ekranu

Powrét do poprzedniego okna

| EE

Silnik jest wytaczony

Silnik jest wigczony

]
[riegt]
[y o 1
]

Btad silnika

Otwarcie zaworu
elektromagnetycznego

o1 X

Zamkniecie zaworu elektromagnetycznego
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{LSA= Poziom minimalny

{LSA+ Poziom maksymalny
m Praca na sucho/ pusty zbiornik

X H20: fgczne zuzycie wody

FS+: maksymalny poziom przeptywu wody
FS-: minimalny poziom przeptywu wody
Fl: biezacy poziom przeptywu wody

LSHH: wartosc¢ graniczna “overflow” (przeptyw)
LSH: wartos¢ graniczna “max”

LSL: warto$é graniczna “min”

LSLL: wartos¢é graniczna “dry run” (praca na sucho)
LI: aktualny poziom napetienia

6.1.8 Sterowanie zdalne

Dla uaktywnienia sterowania zdalnego nacisnij ponizszy klawisz:

14/08/200809:18

Concentration:

0.36%

KR EIRE™

Manual
operation

Operation Fault
indications messages

Rys. 45 Sterowanie zdalne

Automatic STOP

o @ Klawisz sygnalizuje, ze sterowanie zdalne jest aktywne. Urzadzenie moze byé
D s, . . . .
=G| sterowane za przez Profibus-DP, Modbus, Ethernet lub stykiem beznapieciowym.
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6.2 Wyswietlanie i zmiana parametrow

6.2.1 Jezyk

Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto administratora

ar (8%

Rys. 46 Wybor jezyka
Wymierz wymagany jezyk z menu jezykow.
Dostepnych jest aktualnie pie¢ jezykow.

Niemiecki

Rosyjski

Angielski

Francuski

Hiszpanski

Chinski (w trakcie przygotowania)
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6.2.2 Menu parametrow

Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto dla parametrow

m

Concentration of :I .
0.36 ‘
gsolution: 96 ?

Zyclic time asgitators

T working: in.
T break: ?

Rys. 47 Menu parametréw

Kliknij na odpowiedni pasek. w gérnej czesci strony aby wybra¢ okreslong strone parametru.

6.2.2.1 Menu parametru: parametry procesu

W tym menu znajduje sie koncentracja robocza i cykl mieszadta (patrz Rys. 47).

Concentration of
solution: 0.36% ‘?

Wymagana koncentracja roztworu:
Koncentracja jest ustawiana odpowiednio do warunkoéw procesowych.
Ustawienie fabryczne: 0.0%

Zyclie time agitators

T working: Omin. ?

T break: 0min.

Dla oszczedno$ci energii mieszadio pracuje cyklicznie.

Jesli wykonywany roztwér umozliwia na wytgczenie mieszadet podczas mieszania i dojrzewania,
nalezy wprowadzi¢ czasy pracy i przerw.

Mieszadta bedg wiaczaly sie i wytaczaty w cyklu , odpowiednio do tych ustawien czasu.
Mieszadta pracujg w ten sposob tylko po procesie preparowania!!

Czas dziatania (T Operation): Czas dziatania mieszadet po zakonczeniu procesu
przygotowania.
Ustawienie fabryczne: 0 min.
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Jesli mieszadta majg pracowac ciggle, wyzeruj wartos¢ Operacji T.
Mieszadta bedg pracowa¢ bez przerw.

Czas przerwy (T break): Czas pauzy w pracy mieszadet po zakonczeniu procesu przygotowania.
Ustawienie fabryczne: 0 min.

6.2.2.2 Menu parametru: parametr poziomu

Lewel

Level LSHH:
Level LSH:

Lewvel LSL:

Level LSLL:

T delay time for level

comparison: I D seac,

_

Rys. 48 Menu parametréw
Zmien wartosci graniczne poziomow tylko wtedy, gdy system nie pracuje poprawnie z ustawieniami

fabrycznymi (np. w przypadku zbyt duzego przeptywu wody). Wptywajgca ilos¢ wody powoduje
stan “overflow” (przepetnienia). Po osiggnieciu poziomu maksymalnego (“MAX”) zawér zamyka sie.

Level LSHH: 0% 7

Po osiggnieciu wartosci granicznej system wytgcza prace automatyczng i sygnalizuje btad.
Btad ten nie moze by¢ potwierdzany do momentu w ktérym poziom napetnienia spadnie ponizej
wartosci granicznej.

Ustawienie fabryczne: zale znie od typu urz adzenia

Level LSH: [ sdz 2

Po osiggnieciu poziomu maksymalnego proces przygotowania jest wytaczany.
Ustawienie fabryczne: zale znie od typu urz adzenia

Level LSL: | BO % ?

Po osiggnieciu poziomu minimalnego proces przygotowania jest wigczany.
Ustawienie fabryczne: zale znie od typu urz adzenia

Level LSLL: I 158% 7

Jesli poziom przekracza te wartos¢ graniczng system stresowania wytacza proces przygotowania,
zatrzymuje pompy dozujace i pokazuje komunikat btedu na ekranie.
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Potwierdzenie btedu wykonuje sie automatycznie gdy tylko poziom napetnienia staje
sie jest wyzszy od limitu poziomu (wartosci granicznej).
Ustawienie fabryczne: zale znie od typu urz adzenia

T delay time For level

comparison: I 3'--'3_-'s'ec.?

Powierzchnia roztworu nie jest gtadka podczas procesu napetniania. Na powierzchni pojawiajg sie
falowania. Moze to spowodowac¢ natychmiastowe wylgczenie procesu przygotowania roztworu, gdyz
czujnik ultradzwigkowy nie wykonuje poprawnego pomiaru dystansu od powierzchni gtadkiej do
gtowicy pomiarowej.

Dla unikniecia btednego pomiaru poziomu niezbedne jest wprowadzenie czasu

opdznienia. Ustawienie fabryczne czasu op6znienia: 3 sekundy .

6.2.2.3 Parametr menu: parametry dla podajnika mat eriatéw suchych

=Dr'y mater. |

Dosing capacity of

dry material feeder: I 268 .3 kgih ?

Lfter delay time for

dry material feeder: I 3D_'m'in. ?3'

Yibrator T working: I 3.0 zec.
Yibrator T break: I lﬂ.Djs-ec,

=

Rys. 49 Menu parametru
Dosing capacity of

dry material feeder: I 26.3-',l<g.fh ra}

Wydajnos¢ dozowania podajnika materiatu suchego jest obliczana podczas procesu
uruchomienia.

Lfter delay time for

dry material feeder: I 30_‘='_m‘in. Ca:‘

Wytgcz czas op0 znienia podajnika, je $li czujnik wykrywa brak materiatu suchego:

Jesli czujnik sygnalizuje brak, nadal w koszu jest obecna resztkowa ilo$¢ chemikaliow. Czas
napetiania ta pozostatosciowa iloScig (warto$¢ wyznaczana doswiadczalnie)powinien by¢
uwzgledniony w czasie op6znienia wylaczenia.

Ustawienie fabryczne czasu opd znienia: 30 minut
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Yibrator T working: I 3. 0sec.
Wibrater T break: I lﬂ.msec.

Dla zapewnienia optymalnego funkcjonowania podajnika materiatu suchego w scianie bocznej
zamontowany jest wibrator.

Ponizej podano zalecane czasy, gwarantujace poprawna prace podajnika i zabezpieczajace przed
narastaniem materiatu.

e Krotsze czasy dziatania (mniejsze niz 3 sekundy)

¢ Dluzsze czasy przerw (minimum 10 sekund)

Ustawienie fabryczne: T operation  (czas pracy): 3.0 sek..

Ustawienie fabryczne: T pause (czas pauzy): 10.0 sek..

6.2.2.4 Parametr menu: parametry regulatora przept  ywu

Lig.material

Dosing capacity of

cancentrate pump: I B'E.D! 1ih ?

Concentration of

concentrate solution: I 44 0% ?3'

T alarm delay time faor
concentrate mat. f1uw:se-:. ?

T delay time for ztop

of the pump: I 1__0.0]3.&:. ?}

Rys. 50 Menu parametru

Doging capacity of

concentrate pump: 17h ?

Wydajnos¢ dozowania regulatora przeptywu jest obliczana w trakcie procesu wprowadzania
do eksploatacii.

Concentration of
concentrate solution: 44 0% ?

Koncentracja roztworu podawana jest w specyfikacji danych lub mozna ja uzyska¢ od producenta.

T alarm delay time for

concentrate mat . f'Iuw:sec:. ?’

Niezbedny jest okreslony czas, aby ptyn wprawi¢ w ruch. Czas ten jest niezbedny dla
pokonania bezwtadnosci materiatu. Ptyn zacznie przeptywac dopiero po tym czasie.
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Dlatego wprowadzany jest czas opdznienia alarmu, zabezpieczajacy przed
natychmiastowym alarmem przeptywu. Alarm jest pokazywany dopiero po minieciu tego
czasu. Alarm przeptywu wylaczg dziatanie i sygnalizuje btad. Btad ten nalezy
potwierdzié.

Ustawienie fabryczne op6 znienia czasu alarmu: 10.0 sek.

T delay ftime for =top

of the pump: I 10.0 sec. P

Wyltacz czas opdznienia pompy po pojawieniu sie btedu przeptywu.
Ustawienie fabryczne: 10.0 sek.

6.2.2.5 Menu parametru: parametry dla urz gadzenia wodnego

Water unit |_

Magx. water flow: 8254 1/h ¢

Min. water flow: I 2000 1/h P

T alarm delay time foar

water flow: I 3‘3-0'3&::'.?

Total water consumpt. 56

The total water con-

sumption can be set
back on zero with the '

key "RESET". EXLT

Max. water flow: 82564 'I.fh?

Uktad PLC oblicza maksymalny przeptyw wody na podstawie wydajnosci dozowania i ustawionej
koncentracji. W procesie przygotowania materiatow ptynnych brana jest réwniez pod uwage
koncentracja roztworu podstawowego.

Min. water flow: I 2'_DUE|_' 'Irh?)

Minimalny przeptyw wody jest ustawiany odpowiednio do typu urzadzenia.

Zaleca sie Ustawienie takiego minimalnego poziomu przeptywu wody jak wartos¢ wydajnosci
dozowania, np. poziom MIN powinien by¢ ustawiony na warto$¢ 1000 l/godz. dla MX7300-1000,
majacego wydajnos$¢ dozowania 1000 I/godz.

Ustawienie fabryczne: zale zy od typu urz adzenia

T alarm delay time for

water flow: I 3U-U'sec.?

Jesli wielkos¢ przeptywu znajduje sie poza granicami zakresu “MIN™-“MAX", PLC wylacza prace
automatyczne po czasie op6znienia okreslonym ponizej.
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Urzadzenie mozna restartowac po potwierdzeniu biedu.

Ustawienie fabryczne: 30.0 sek..
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6.2.3

Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto administratora

Y -

Edit password

For avoiding of unautorized access
of units working, it is recommended
to use the passgwords.

Operator: On/Off of unit operation,
input of time and concentration.
Parameter: Operator + Parameters
Supetr Usger: all levels

Operator Parameters Super Uszer

250 | [ 251] 252 |

ENIT

Rys. Ustawienie haset

Urzadzenie powinno by¢ zabezpieczone hastami przed nieuprawnionym dostepem..
Aby zmieni¢ hasto, dotknij pole wprowadzenia w celu otwarcia klawiatury numerycznej.
Wpisz wymagane hasto i potwierdz wprowadzenie, naciskajac klawisz ENT.

o Hasto operatora ma najnizszy priorytet.
Pozwala ono na wigczenie/wytgczenie obu trybow pracy (automatycznego i recznego),
lokalne i zdalne sterowanie i wprowadzenie koncentracji roboczej.

Hasto dla parametréw ma priorytet posredni.
Hasto umoZliwia wprowadzenia dla zmiany parametrow roboczych i czaséw oraz
ustawienia ekranu. Hasto dla parametréw zawiera uprawnienia hasta operatora.

Hasto administratora ma najwyzszy priorytet.

Pozwala na dostep do wszystkich okien roboczych i okien ekranu urzgdzenia
(z wytgczeniem ustawien fabrycznych).

Hasta ustawione fabrycznie

Hasto Operatora : 251

Hasto parametrow: 252

Hasto Administratora: 253

Hasto operatora i parametréw mozna deaktywowa¢. W tym celu ustaw ich warto$¢ na zero.

Hasto administratora jest zawsze aktywne, nawet jesli jego warto$¢ ustawiona zostanie na zero.
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PRZESTROGA

Wytgczenie ochrony urzgdzenia wystawia je na nieuprawniony dostep!

Zapisz wprowadzone hasto lub dobrze zapamietaj, zwtaszcza hasto administratora. Nie
mozna uruchomic¢ urzgdzenia bez wprowadzenia waznego hasta..

W razie probleméw z hastem nalezy skontaktowac sie z producentem..

UWAGA

Jesli chcesz wigczy¢ ochrone urzgdzenia, nacisnij klawisz LOGOUT .

Jest to moZliwe tylko wtedy, gdy warto$¢ haset ustawiana jest na warto$¢ r6zng od
zera..

Jesdli w ciggu 15 minut nie zostanie dotkniety Zaden klawisz ekranu, uklad PLC
wigczy automatycznie ochrone urzgdzenia i pokaze gtéwny ekran procesu.
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6.2.4 Licznik godzin pracy

Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto dla parametréw

=

g f-’

Horking hours counter

Agitator 1. chamber 56 h |[RESET

bgitator 2. chamber 15 h |[RESET

#4gitator 3. chamber 66 h |RESET

Dry material feeder 31 h |RESET
Concentrate pump 52 h |RESET

Solenoid valwe 32 h |RESET

Rys. 53 Licznik godzin pracy
Wskazanie godzin pracy wszystkich elektrycznie zasilanych czesci systemu.

Klawisz RESET zeruje wskazania godzin pracy (na przyktad po wymianie silnika).

59 / 86.



6.2.5 Komunikacja z poziomem gtéwnym

Dostep: menu konfiguraciji
Hasto: hasto administratora

Cammunication parameters
[ Modbus

Profibus Mode :

| Mo e hddress |
Bound : _
| Ethernet .
Parity:

Ethernet CDEB/NPB: s A
Ip-Address:| 10 | 95 |1o6 f129 |
Subnet |255 |ess J1a2 | off ser

cateway: | o o ol o
|

Rys. 54 Parametry komunikacji

Opcjonalne grupy komunikac;ji:
Profibus-DP

Modbus

Ethernet

Dziatanie urzadzenia moze by¢ uruchamiane tylko sterowaniem zdalnym. Dane mozna
odczyta¢ w dowolnej chwili.

Komunikacje z poziomem gtéwnym mozna wybra¢ w oknie ekranu pokazanym powyzej.
Nacisnij klawisze grup wybranych do komunikaciji.

Wprowadzane sa tutaj parametry dla komunikacji z wykorzystaniem Modbus i Ethernet.
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6.2.5.1 Profibus-DP

Profibus | Klawisz ma ciemna barwe.

. Wybierz grupe komunikacji Profibus-DP. .
. Wprowadz adres przetgcznikiem obrotowym.
. Restartuj PLC dla zatadowania nowych danych.

Obszar komunikacji w pamieci PLC obejmuje adresy od VB3800 do VVB4000.

- Predkos¢ w bodach: 9600 Baud do12 Mbaud, konfiguracja od Slave do Master.
- Adres Slave: patrz grupa komunikacji EM277
- Offset We/Wy w pamieci V: 3810 (VB3810)

Zalecane ustawienia dla Simatic S7:

- Modut konfiguracji (GSD): 15 dez. / OF h (Wejscie 32 Bajty, Wyjscie 32 Baijty, zgodne
bajtowo)

- Parametry hex.: OF,0E,E2

Jesli do komunikacji wykorzystujesz nie Siemens-Master, wykorzystaj GSD-file “siem089d” dla
EM277. Mozesz znalez¢ je na stronie: _http://www4.ad.siemens.de

Adres wejsciowy: 32 Bajty
Adres wyjsciowy: 32 Bajty

Skonfiguruj grupe EM277 Profibus-DP odpowiednio do budowy sieci.

Adres wej sciowy
(Adresy sg arbitralnie wybrane przez producenta)

Adres Opis Stan Typ sygnatu
Vv3810.0 Wylaczenie sterowania zdalnego ze sterowni 1 Impuls
(dezaktywacja pracy recznej i procesu (1 sek.)
uruchomienia)
Vv3810.1 Wigczenie pracy automatycznej 1 Impuls
(1 sek.)
Vv3810.2 Wylaczenie pracy automatycznej 1 Impuls
(1 sek.)
Vv3810.3 Tryb pracy: “Materiat suchy “ 1 Impuls
(1 sek.)
Vv3810.4 Tryb pracy: “Chemikalia ptynne “ 1 Impuls
(1 sek.)
V3810.5 Koncentracja udostepniona 1 Impuls
(1 sek.)
V3810.6 Reset btedow 1 Impuls
(1 sek.)
V3810.7 Rezerwa
VvD3812 Ustawienie koncentracji roztworu (liczba 0,05 — l. rzeczywista
rzeczywista Xx,xx) 0,60%
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Adres wyj sciowy
(Adresy sg arbitralnie wybrane przez producenta)

Adres Opis Stan Typ sygnatu
\/3842.0 Mieszadlo 1 pracuje 1 Staly
V3842.1 Mieszadlo 2 pracuje 1 Staly
\/3842.2 Mieszadlo 3 pracuje 1 Staly
\/3842.3 Podajnik materiatu suchego 1 Staly
\/3842.4 Pompa plynnych chemikaliébw pracuje 1 Staly
\/3842.5 Zawor elektromagnetyczny otwarty 1 Staly
\/3842.6 Wibrator pracuje 1 Staly
\/3842.7 Biad odbioru 0 Staly
V3843.0 Tryb pracy “Materiat suchy” (0) 0/1 Staly

Tryb pracy “Chemikalia ptynne” (1)
Vv3843.1 Rodzaj sterowania, 01 Staty

lokalne (0) / zdalne (1)
V3843.2 Komunikat roboczy 1 Staty

“Urzadzenie pracuje automatycznie”
\/3844.0 Usterka silnika,, Mieszadto 1 1 Staly
\/3844.1 Usterka silnika, Mieszadto 2 1 Staly
\/3844.2 Usterka silnika, Mieszadto 3 1 Staly
\/3844.3 Usterka silnika, podajnik materiatu suchego 1 Staly
V3844.4 Usterka silnika, pompa ptynu chemikaliow 1 Staly
\/3844.5 Rezerwa Staly
\/3844.6 Rezerwa Staly
\/3844.7 Usterka wytgcznika automatycznego 1 Staly
V3845.0 Zbyt maty przeptyw wody 1 Staly
\3845.1 Zbyt duzy przeptyw wody. 1 Staly
\/3845.2 Brak materiatu suchego 1 Staly
\3845.3 Brak ptynnych chemikaliow 1 Staly
V3845.4 Zle wprowadzenie parametru 1 Staly
VW3846 Przeptyw wody XXXXX Stowol/l. catkowita

l/godz.
\VD3848 Warto$¢ zadana koncentracji roztworu 0,05 I. rzeczywista
VW3852 Poziom 0 - Stowo/l. catkowita
100%

\3854.0 Bieg na sucho (trzecia komora) 1 Staly
V3854.1 Min. poziom w komorze trzeciej 1 Staly
\/3854.2 Maks. poziom w komorze trzeciej 1 Staly
V3854.3 Przepetnienie komory trzeciej 1 Staly
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6.2.5.2 Modbus

Modbus

e \Wybierz grupe komunikacji Modbus.

Modbus
Mode :

SAddress:

Bound:

Parity:

3

iy
8]
|

Klawisz ma ciemna barwe.

Tryb: 1; polaczenie via Modbus:

9600 Adres dla komunikacii:

o ...

127

Wprowadz poprawny parametr dla komunikacji Modbus.

2 pasmo: 9600 / 19200 / 38400 / 57600 / 115200
Odpowiednio do Master

Parzystos¢: 0 bez kontroli parzystosci

1 nieparzysty
2 parzysty

Restartuj PLC dla zatadowania nowych danych.

Zalecane ustawienia dla Master PLC:

- Funkcja Modbus : 16 dla “przeslij dane do slave”
Adres: 0 lub 40001
Zakres: 8 rejestrow

- Funkcja Modbus: 3 dla “odbierz dane od slave*
Adres: 50 lub 40051
Zakres: 8 rejestrow

Obszar komunikacji w pamieci PLC : adresy od VB3500 do VVB3699.

Adresy wejsciowe: 6 Bajtow
VB3500/vB3501 = 040001
VB3502/vB3503 = 040002
VB3504/vB3505 = 040003
Adresy wyjsciowe: 16 Bajtow
VB3600/VvB3601 = 040051
VB3602/VB3603 = 040052
VB3604/VB3605 = 040053
VB3606/VB3607 = 040054
VB3608/VvB3609 = 040055
VB3610/VvB3611 = 040056
VB3612/VvB3613 = 040057
VB3614/vB3615 = 040058
Wejscie
Adres Opis Stan Typ sygnatu
V3500.0 Whytaczenie sterowania zdalnego ze sterowni 1 Impuls (1
(dezaktywacja pracy recznej i procesu sek.)
uruchomienia)
V3500.1 Wigczenie pracy automatycznej 1 Impuls (1
sek.)
V3500.2 Wylaczenie pracy automatycznej 1 Impuls (1
sek.)
V3500.3 Tryb pracy: “Materiat suchy “ 1 Impuls (1
sek.)
Vv3500.4 Tryb pracy: “Ptynne chemikalia “ 1 Impuls (1
sek.)
Vv3500.5 Koncentracja udostepniona 1 Impuls (1
sek.)
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V3500.6 Reset btedéw 1 Impuls (1
sek.)
V3500.7 Rezerwa
VD3502 Ustawienie koncentracji roztworu (liczba 0,05 — REAL
rzeczywista, X,XX 0,60%
Wyj $cie
Adres Opis Stan Typ sygnatu
V3600.0 Mieszadlo 1 pracuje 1 Staly
V3600.1 Mieszadlo 2 pracuje 1 Staly
V3600.2 Mieszadlo 3 pracuje 1 Staly
V3600.3 Podajnik materiatu suchego pracuje 1 Staly
V3600.4 Pompa ptynnych chemikaliébw pracuje 1 Staly
V3600.5 Zawor elektromagnetyczny otwarty 1 Staly
V3600.6 Wibrator pracuje 1 Staly
V3600.7 Btad odbioru 0 Staly
V3601.0 Tryb pracy “Materiat suchy” (0) Tryb pracy 0/1 Staly
“Ptynne chemikalia“ (1)
V3601.1 Rodzaj sterowania 0/1 Staly
lokalne (0) / zdalne (1)
V3601.2 Komunikat roboczy 1 Staly
“Urzgdzenie pracuje automatycznie”
VV3602.0 Usterka silnika, Mieszadto 1 1 Staly
Vv3602.1 Usterka silnika, Mieszadto 2 1 Staly
V3602.2 Usterka silnika, Mieszadto 3 1 Staly
V3602.3 Usterka silnika, podajnik materiatu suchego 1 Staly
V3602.4 Usterka silnika, pompa ptynnych chemikaliow 1 Staly
VV3602.5 Rezerwa Staly
VV3602.6 Rezerwa Staly
V3602.7 Usterka wytgcznika automatycznego 1 Staly
VV3603.0 Zbyt maly przeptyw wody 1 Staly
V3603.1 Zbyt duzy przeptyw wody. 1 Staly
VV3603.2 Brak materiatu suchego 1 Staly
V3603.3 Brak ptynnych chemikaliow 1 Staly
V3603.4 Zte wprowadzenie parametru 1 Staly
VW3604 Przeptyw wody XXXXX Stowo/ liczba
I/godz. catkowita
VD3606 Wartos¢ zadana koncentracji roztworu 0,05 REAL
- I. rzczywiste
VW3610 Poziom 0 - Stowo/liczba
100% catkowita
V3612.0 Praca na sucho (trzecia komora) 1 Staly
V3612.1 Min. poziom w komorze trzeciej 1 Staly
V3612.2 Maks. poziom w komorze trzeciej 1 Staly
V3612.3 Przepetnienie komory trzeciej 1 Staly
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6.2.5.3 Ethernet

IS Klawisz ma ciemna barwe .
Ethernet ‘ .

. Wybierz grupe komunikacji Ethernet.

Ethernet CDB/NPB: Y, A
IP-address:[ 10 | 96 |106 [129

Subnet: 255;255,192_' U] SET

Gateway: | o. n,| 0

e Aby odczyta¢ parametry komunikacji nacisnij klawisz “READ".

e Ustaw parametry komunikac;ji.
UWAGA: twoje parametry mozna ustawi¢ podczas sprawdzania urzadzenia w fabryce.
Nacisnij klawisz “SET” aby doda¢ ustawione parametry do modutu.

e Restartuj PLC dla zatadowania nowych danych.

Adres wej scia

Adres Opis Stan Typ sygnatu
V3500.0 Whytaczenie sterowania zdalnego ze sterowni 1 Impuls
(dezaktywacja pracy recznej i procesu (1 sek.)
uruchomienia)
V3500.1 Wiaczenie pracy automatycznej 1 Impuls
(1 sek.)
V3500.2 Wytaczenie pracy automatycznej 1 Impuls
(1 sek.)
Vv3500.3 Tryb pracy: “Materiat suchy “ 1 Impuls
(1 sek.)
V3500.4 Tryb pracy: “Plynne chemikalia “ 1 Impuls
(1 sek.)
V3500.5 Koncentracja udostepniona 1 Impuls
(1 sek.)
V3500.6 Reset btedéw 1 Impuls
(1 sek.)
V3500.7 Rezerwa
VD3502 Ustawienie koncentracji roztworu (liczba 0,05 - REAL
rzeczywista, X,XX 0,60%

Przesytanie danych na poziom gtéwny

Adres Opis Stan Typ sygnalu
VV3600.0 Mieszadlo 1 pracuje 1 Staly
VV3600.1 Mieszadlo 2 pracuje 1 Staly
VV3600.2 Mieszadlo 3 pracuje 1 Staly
VV3600.3 Podajnik materiatu suchego pracuje 1 Staly
\3600.4 Pompa ptynnych chemikalibw pracuje 1 Staly
VV3600.5 Zawor elektromagnetyczny otwarty 1 Staly
\3600.6 Wibrator pracuje 1 Staly
VV3600.7 Biad odbioru 0 Staly
V3601.0 Tryb pracy “Materiat suchy” (0) Tryb 0/1 Staly
pracy “Plynne chemikalia® (1)
V3601.1 Rodzaj sterowania 0/1 Staly
lokalne (0) / zdalne (1)
V3601.2 Komunikat roboczy 1 Staly
“Urzgdzenie pracuje automatycznie”
V3602.0 Usterka silnika, Mieszadto 1 1 Staly
V3602.1 Usterka silnika, Mieszadto 2 1 Staly
V3602.2 Usterka silnika, Mieszadto 3 1 Staly

65 / 86



V3602.3 Usterka silnika, podajnik materiatu suchego 1 Staly
VV3602.4 Usterka silnika, pompa ptynnych chemikaliow 1 Staly
V3602.5 Rezerwa Staly
VV3602.6 Rezerwa Staly
VV3602.7 Usterka wytgcznika automatycznego 1 Staly
VV3603.0 Zbyt maly przeptyw wody 1 Staly
V3603.1 Zbyt duzy przeptyw wody. 1 Staly
VV3603.2 Brak materiatu suchego 1 Staly
V3603.3 Brak plynnych chemikaliow 1 Staly
VV3603.4 Zte wprowadzenie parametru 1 Staly
VW3604 Przeptyw wody XXXXX /l/lgodz. Stowo/liczba

catkowita
VD3606 Wartos¢ zadana koncentracji roztworu 0,05 — 0,50% REAL

l. rzeczywiste
VW3610 Poziom 0 - 100% Stowolliczba

catkowita
V3612.0 Praca na sucho (trzecia komora) 1 Staly
V3612.1 Min. poziom w komorze trzeciej 1 Staly
V612.2 Maks. poziom w komorze trzeciej 1 Staly
V3612.3 Przepetnienie komory trzeciej 1 Staly
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6.3 Menu obstugi

# ¢ o)

Lutz-Jesco GmbH
Am Bostelberge 19
30900 Wedemark

Rys. 55 Menu obstugi
6.3.1 Kod bt edu

Dostep: menu obstugi
Hasto: hasto administratora

. d w."— - isﬁ“

Code of the fault

F 00oo0o00i1000100100 Modbus

W 00011001101310110 Init Error: 1
Profibus-DPF 5lave Error: 10
Slave Addreszsz; B

Master pAddreszs: 2

Memory Offset: 3810

Input bytes: 32
Output bytes: 32
Ethernet

Ready CP Control: 130

Error Control: 1
Error CFG: 23

Rys. 56 kod btedu

Okno ekranu podaje informacje serwisowa dotyczaca potencjalnych bteddw i ustawionych
parametréw, zwigzany z komunikacja, uaktywnionych w sterowaniu.
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Kod bt edu
Pozycja
F

Pozycja

©o0o~NOO O WNLPE

Ostrze zenia

Pozycja
w

Pozycja

AR WNPEF

12345678910111213141516

0000000011111 11 10
Btad = 1

Pusta komora trzecia /praca na sucho (LSLL)
Usterka wytacznika automat. —F41
Usterka pompy chemikaliow ptynnych
Usterka podajnika materiatu suchego
Usterka mieszadta Nr 3

Usterka mieszadta Nr 2

Usterka mieszadta Nr 1

Zte wprowadzenie parametru

Wolny

Wolny

Brak chemikaliéw ptynnych (FSL)
Zbyt duzy przeptyw wody (FSH)

Zbyt maly przeptyw wody (FSL)

Kosz pusty po czasie op6znienia Tn
Brak materiatu suchego (LSL)
Przepetnienie komory trzeciej (LSHH)

12345678910111213141516
00000000001 0 O 011 1

Ostrze zenie

Wolny

Wolny

1: Konfiguracja Modbus poprawna
1: Modbus Slave pracuje

0: Ethernet pracuje

1: konfiguracja

1: Kontroler Ethernet gotowy
Wolny

1: Symulacja poziomu zalgczona

1: Symulacja przeptywu wody zalgczona
. Komunikacja Ethernet

Komunikacja Modbus

Komunikacja Profibus-DP

Tryb pracy z materiatem suchym

Tryb pracy z ptynnymi chemikaliami

Sterowanie zdalne wytaczone

Sterowanie zdalne wiaczone

Sygnat zewnetrzny wytgczony

Sygnat zewnetrzny wiaczony

Sterowanie lokalne

Sterowanie zdalne

=

PoOoRORORORR
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Profibus-DP: Parametr informaciji dla Profibus-DP

Modbus: Kod usterki/btedu Modbus

0 Brak usterek

1 Btad pamieci

2 Zta predkosc¢ przesytu lub parzysto$c

3 Zly adres Slave

4 Zte znaki dla Modbus

5 Koniunkcja rejestru

6 Btad parzystosci odbioru

7 Btad CRC odbioru

8 Zta funkcja

9 Zty adres w pamieci

10 Dezaktywowana funkcja Slave
Ethernet Kod btedu Ethernet

W razie pojawienia sie btedu w komunikacji Ethernet skontaktuj sie z

producentem.

6.3.2 Monitoring i wprowadzanie zmiennych

Dost ep: menu obstugi
Hasto: hasto administratora

¥alues looking und setting

. 00000000
j . 00000000
. 00000000
) : 0000000000000000 / D0OCOO

: 0Qo000000OO00D0O000 / DOOO0ODD

) . 00000000000

| Input |

Rys. 57 Zmienne monitoringu

Whprowadz obszar pamigci w pola, ktére chcesz zobaczyc¢.

Input
aby wej$¢ w okno “Monitor variables* (monitorowanie zmiennych)
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Yalues lTooking und setting

o
Eit: Qoooooon
Dec. W: ooopooo

Dec. DY: gooooooooaaq

Real: ooooooooD. oo

(-] [

Rys. 58 Wprowadzenie zmiennych

' PRZESTROGA

A

Menu moze by¢ wykorzystywane tylko przez osoby wykwalifikowane i majgce
pisemng zgode producenta na korzystanie z tego menu.

Whprowadzenie ztych danych do tego menu moze spowodowac uszkodzenie PLC.

Dozwolone jest wprowadzenie tylko takich danych, ktore sq zatwierdzone
przez producenta..

W RAZIE Bt EDNEGO UZYCIA TEGO MENU PRODUCENT NIE B EDZIE PONOSIt
ZADNEJ ODPOWIEDZIALNO SCI ZA SZKODY MATERIALNE | OBRA ZENIA.

Wybierz obszar pamieci naciskajac klawisz

o | [
oo

Dec. Real

Bit

Typ zmiennej mozna wybra¢ klawiszem
Opis klawisza zmienia sie, zaleznie od wybranego typu.

Bit: Transfer wartosci cyfrowych w postaci O 1.
Dotkniecie klawisza “Set” powoduje przestanie ustawionej wartosci do pamieci.
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Wykorzystaj obszar MB.

Dec.:  Transfer wartosci cyfrowych w postaci liczb catkowitych.

Nacisniecie klawisza “Set” powoduje przestanie ustawionej wartosci w postaci Dec. W
lub Dec. DW do pamieci.

Dec. W - jestu zywane dla obszarbw MW, VW

Dec. DW - jestu zywane dla obszaru VD.
Real: Transfer wartosci cyfrowych w postaci liczb rzeczywistych.
Nacisniecie klawisza “Set” powoduje przestanie ustawionej wartosci do pamieci.

Wykorzystaj obszar VD..

Wprowadz w to pole obszar pamieci. ]

[o ]

6.3.3 Program sprawdzenia i symulacji

Dostep: menu obstugi
Hasto: hasto administratora

e |96

Checking of devices
Agitatnr ngifator hgitatur
chamber chamber chamber

O O O

Dry mate- Lig. mate-Sal, wvalve
rial feederrial pump

O O O

Rys. 59 Sprawdzenie zespotow elektrycznych

Okno wykorzystywane jest tylko przez producenta w trakcie kontroli kohcowe;.

Do nastepnego okna
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Checking of devices
Dry material feeder

@ copty
(O Fum
oncentrate pump
Ol FI no
(Ol F1 ok

Rys. 60 Sprawdzenie czujnika

Okno wykorzystywane jest tylko przez producenta w trakcie kontroli koncowe;.

Do nastepnego okna

Simulation

Water flow

Level

st --» Lsu[ 18lmin.

L5H --= LSL 26 min.

Rys. 61 Symulacja procesu

Klawisze

Wyltaczaja (OFF) lub wiaczajg (ON) proces symulacji i powodujg pokazanie aktualnego stanu
urzadzenia. Proces symulacji jest niezbedny gdy uszkodzone sg czujniki i system pracuje pot-
automatycznie do momentu zmian w ekranie.
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Symulacja poboru wody jest wykorzystywana do zasymulowania impulséw miernika przeptywu.
Najpierw nalezy ustawi¢ przeptyw na warto$¢ stata, odpowiadajaca zadanej wartosci impulséw
wejsciowych. Przeptyw wody jest obliczany w nastepujacy sposoéb:

Przeptyw wody (I/godz.) =ilo$¢ impulséw x 100

Tutaj: 35 Impulséw x 100 = 3500 l/godz.

Symulacja pozioméw MAX i MIN w okreslonym przedziale czasowych:
W przypadku w ktérym uszkodzone sg czujniki ultradzwiekowe, urzgdzenie moze pracowac¢ w
trybie automatycznym usrednionym. Ustawiane sg czasy zatadowania i odbioru.

LSLL —LSH - zatadowanie czasu z MIN do MAX

LSL --3 LSHI 15 min.

i czasu pobrania od MAX do MIN, LSH — LSL

LSH --» LSLI 26 min.

W tym przypadku proces zatadowania trwa 15 min. A proces poboru 26 min. Oba procesy
wykonywane sg na zmiane, odpowiednio do ustawionego czasu.

A PRZESTROGA
IA Chociaz oba procesy przebiegajg automatycznie, jest bardzo wazne, by kontrolowac te
operacje caly czas.

Poniewaz rzeczywisty przeptyw i rzeczywisty proces poboru mogag nie
odpowiadac¢ ustawionym warto$ciom, to przy braku kontroli moZzliwe jest
wystgpienie pracy na sucho pompy wyjsciowej lub przepetnienie zbiornika.

W tym trybie pracy musi by ¢é zagwarantowana stata kontrola urz  gdzenia.
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6.3.4 Parametry ekranu

Dost ep: menu obstugi
Hasto: hasto administratora

E‘ﬂ

Display settings

For adjusting of contrast |
touch back-to-back the
keys 1 and than 2.

For resetting of For change of the
he dizplay on digplays parame-
manufacturer va- ters touch pleasze
ues touch on thel|lon the “0ffline"

"Reset" key. key .

0ffline ENIT

Rys. 62 Parametry ekranu

Wytaczenie pracy w trybie off-line i zmiana systemowych

0fFfline parametréw ekranu.
Wymagane hasto: hasto administratora.
RESET Reset na ustawienia fabryczne.

Ustawienie kontrastu
Aby zmieni¢ kontrast ekranu, nalezy oba klawisze, 1 i 2, nacisngé kolejno na okoto 0.5 sekundy.
W dolnej czesci ekranu pokaze sie Ustawienie ,bright” (jasnosc¢”.

=
Nacisnij klawisz aby przejs¢ do ekranu “contrast” (kontrast).
Kontrast ustawiany jest za pomocag klawiszy + i —

Nacisnij klawisz aby wyj$¢ z okna ustawienia kontrastu.
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7. Mozliwe bt edy

W razie alarmu system pokazuje typ btedu i sygnat ostrzezenia.

Fault

messages
“Na ekranie pulsuje komunikat ,Fault messages” (komunikaty btedu).
Zaleznie od przypadku, wigczy¢ sie moze sygnat akustyczny.

Nacisnij na ikone pulsujgcego znaku ostrzezenia. Otwiera sie strona alarmu i pokazywany jest opis
tekstowy, data i czas powstania btedu.

Nacisnij ikone pulsujacego buczka; sygnat dzwiekowy wytaczy sie.

Pulsujgce sygnaly alarmu pozostajg na ekranie, chociaz przyczyny niesprawnos$ci juz zostaty
wyeliminowane. Aby uruchomié¢ dalsza prace lub restartowaé dziatanie automatyczne, trzeba
nacisng¢ RESET lub pulsujacy klawisz

W celu potwierdzenia przyjecia wszystkich bledow.

Okno alarméw

Fault messages

o7i02 Wrong input

o7/02 Motor failure Ag 2
o7iog Motor failure pump
og7i0z2 Over flow tank
o7ir02 Doging hopper empty
opsoz Fault conc. flow

2]~]~]3) @) 2] o]

Rys. 63 Alarm window

Przewijanie w gore (nastepnych 10 sygnatéw powyzej)

Przejscie do nastepnego sygnatu w gore i pod$wietlenie go

Przejscie do nastepnego sygnatu ponizej i pod$wietlenie go.

P () () )

Przewiniecie w dét (nastepnych 10 sygnatdéw ponizej)
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RESET / potwierdzenie sygnatow alarmowych.
Klawisz aktywny po wprowadzeniu hasta.

Wytaczenie sygnatu dzwiekowego.

Klawisz otwiera okno pomocy odpowiednie dla btedu.
Okno pomocy mozna otworzy¢ bezposrednio, dotykajac ikone bledu bezposrednio.

HE 00

Otwiera chronologiczna liste bledow.

Buffer site faults

o7roz Wrong input

o7i/02 Motor failure &4g 2

o7io2 Motor failure pump

07/02 Over flow tank 16:09
og7in2 Dozing hopper empty

07/02 Fault conc. flow 16:08

2)~[=)3)

Rys. 64 Bufor alarméw

W buforze alarméw przechowywanych jest ostatnie 40 alarméw. Mozna je przywotag, jesli
zachodzi taka potrzeba. Kazdy z btedéw pokazany zostanie wraz z dodatkowg informacja:
czasem i datg pojawienia si¢ i czasem trwania.
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Opis mo zliwych bt edéw

Zte wprowadzenie parametréw

Parametry wejsciowe sa sprzeczne lub brak parametru, tak wiec urzadzenie nie moze
pracowac¢ w oparciu o takie ustawienie.

Sprawdz nastepujgce ustawienia:

- wydajnos$¢ dozowania podajnika materiatu suchego
- wydajnos$¢ dozowania pompy ptynnych chemikaliéw.
- koncentracje roztworu

- koncentracje roztworu podstawowego

Parametry te nie moga przyjmowac wartosci 0.

Btad silnika agl
Btad silnika ag2
Btad silnika ag3
Btad silnika DMF
Btad silnika LPP

ag: Mieszadto
DMF: podajnik materiatu suchego
LPP: pompa ptynu chemikaliow

W elektronice PLC wbudowanych jest kilka przetacznikéw, zabezpieczajacych silniki przed
przecigzeniem lub zwarciem. Jesli wystapi dowolny z tych przypadkoéw btedu, silnik jest

wylaczany.

- Sprawdz czy silnik i okablowanie nie sg przecigzone lub czy nie nastgpito zwarcie.
- Sprawdz prad znamionowy na zabezpieczeniu silnika.
- Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.

Wytgcznik automatyczny

Zadziatato zabezpieczenie nadpradowe w panelu sterowania (-F41).

- Poszukaj i usun przyczyne.
- Wiacz zabezpieczenie nadpradowe.
- Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.

Bieg suchy komory 3
Komora dozowania pusta.

- Sprawdz ilo$¢ wody.

- Sprawdz ilo$¢ chemikaliéw i poziom napetnienia materiatem suchym.

- Sprawdz wydajnosé dozowania pomp wyjsciowych. By¢ mze pobdér jest wiekszy niz
wielko$¢ przygotowanego roztworu.

Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.

Przepetnienie zbiornika
Przepetnienie komory dozujace;j.

- Sprawdz zawor elektromagnetyczny; usun zatory, jesli trzeba.

Sprawdz czujniki poziomu i odpowiadajgce im przekazniki, napraw, jesli trzeba.

Btad ten mozna potwierdzi¢ gdy tylko poziom osiggnie dolny poziom graniczny LSA++.
Potwierd z odbior komunikatu bt edu.

Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.
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- Usun przelany roztwor, jesli trzeba.

Minimalny poziom materiatu suchego
Minimalny poziom suchego materialu w komorze dozujace;j.

Czujnik poziomu w koszu materiatu suchego wskazuje na mozliwosé braku chemikaliéw.
Dziatanie automatyczne zostaje zatrzymane po ustawionym czasie op6znienia Tn.

-- Uzupetnij materiat suchy.
-- Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.

Pusty zbiornik dozuj acy
Zbiornik dozujacy jest pusty.

Dziatanie automatyczne zostaje zatrzymane po ustawionym czasie opéznienia Tn
Zbiornik dozujacy jest zupetnie pusty.

-- Uzupetnij materiat suchy.
-- Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.

Minimalny przeptyw wody
Przeptyw wody roboczej uktadu wodnego ponizej dopuszczalnego minimum.

- Sprawdz Ustawienie wartosci granicznej.

- Sprawdz zawory odcinajace i zawor redukcyjny ci$nienia.

- Wyeliminuj wahania ci$nienia i nagromadzenia zanieczyszczen.
- Potwierd z odbior komunikatu bt edu.

- Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.

Maksymalny przeptyw wody
Przeptyw wody roboczej uktadu wodnego wiekszy od dopuszczalnego maksymalnego.

- Sprawdz Ustawienie warto$ci granicznej.

- Sprawdz zawory odcinajace i zawor redukcyjny ci$nienia.

- Wyeliminuj wahania ci$nienia i nagromadzenia zanieczyszczen.
- Zmniejsz zasilanie woda.

- Potwierd z odbior komunikatu bt edu.

- Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.

Niewta sciwy przeptyw
Zbyt maly przeptyw.

- Uzupelnij ptynne chemikalia, jesli jest ich nie wystarczajgca ilos¢.
- Sprawdz pompe i rurociag ptynnych chemikaliéw.

- Usun usterki i nagromadzenia zanieczyszczen, jesli trzeba.

- Potwierd z odbiér komunikatu bt edu.

- Restartuj prace automatyczna, jesli trzeba.
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8. Konserwacja

' OSTRZEZENIE

Prace przy panelu sterowania i przy urzgdzeniach elektrycznych mogg byé
wykonywane tylko przez uprawniony, wykwalifikowany personel.

Przed rozpoczeciem prac przy panelu starowania i urzgdzeniach elektrycznych nalezy
odfaczyc¢ zasilanie lub odtaczy¢ panel sterowania od zasilania!

Przed pracami przy urzgdzeniach mechanicznych nalezy wytgczy¢ zasilanie na
panelu sterowanial!!

Czesto §¢€ czyszczenia i konserwacii:
Sprawdz pojemnik skroplin codziennie
oczysc¢, jesli trzeba

Sprawdzenie leja wstrzykiwania co tydzien
oczyse, jesli trzeba

Sprawdzenie slimaka dozujgcego co tydzieh
oczyse, jesli trzeba

Czyszczenie zhiornika Wyczys¢, jesli tego wymaga.

8.1 Czyszczenie pojemnika skroplin

Stopien wypetnienia zanieczyszczeniami pojemnika (osadnika) skroplin zaworu redukcyjnego
ci$nienia pokazuje, kiedy nalezy go oczysci¢. Jesli jest zanieczyszczony w dwoch trzecich, nalezy go
oczyscié.

Wylgcz system.

Zamknij zawor odcinajacy.

Odkre¢ zaslepke w dolnej lewej czesci zaworu redukcyjnego cisnienia.

Wymontuj pojemnik(putapke) skroplin i oczysé go.

Zamontuj pojemnik skroplin na swoim miejsce, zakre¢ the drip trap and the cap.
Wiacz system..

8.2 Czyszczenie leja wstrzykiwania

Przeczys¢ lej wstrzykiwania wodg i osusz przed ponownym zamontowaniem.

8.3 Czyszczenie lub wymiana slimaka dozuj gcego

Slimak dozujacy musi byé kontrolowany w statych odstepach czasu. W razie $limak dozujacy jest
zatkany suchym materiatem, oczy$¢ go bezposrednio mieszalniku strumieniowym.
Jesli stopien zanieczyszczenia jest bardzo duzy, trzeba slimak dozujacy wymontowac i oczyscic.
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8.4 Czyszczenie zbiornika

Rozlewy materialu suchego nalezy usuwa¢ bezzwtocznie, gdyz tworzg one warstwe $liska w
potaczeniu z wilgotnoscig. Dla unikniecia wypadkéw nalezy pokrycia zbiornika czysci¢é w
okreslonych odstepach czasu.

8.5 Wytaczenie urz gdzenia z eksploatacji

Aby wycofa¢ urzadzenie z eksploatacji, nalezy wykona¢ nastepujace prace:
1. oprézni¢ wszystkie trzy komory;
2. oprozni¢ kosz materiatu suchego;
3. wymyc¢ wodg zbiornik;
4. wytaczy¢ wytacznik gtéwny
Jesli trzeba zablokuj wytacznik gtowny dla unikniecia nieuprawnionego wiaczenia.
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9. Dane techniczne

MixLine MX7300 jest w petni automatycznym urzadzeniem do ciggtego przygotowywania
roztwor6éw materiatéw suchych i ptynnych.

Urzadzenie jest przeznaczone do przygotowywania roztworéw, ktére wymagajg okreslonego czasu
dojrzewania, tj. polielektrolitéw / flokulantéw.

Zgodnie z tym, urzgdzenie mozna zastosowac¢ do przygotowania roztwordéw soli i
koagulantéw o niewielkim zanieczyszczeniu.

Moga by¢ przygotowywane roztwory podstawowe jak réwniez uzytkowe roztwory o okreslonej
koncentracji (standardowe wartosci zadane lepkosci: od 0.05% do 0.6% dla flokulantéw).
Nalezy przestrzega¢é maksymalnej dopuszczalnej lepkosci roztworu i nie moze ona byé wyzsza niz

2500 mPas.

Dane dotyczace lepkosci mozna znalez¢ w karcie danych dostawcy chemikaliow.

Cza dojrzewania w procesie przygotowania roztworu chemicznego zalezy od wydawanej ilosci i
objetosci pojemnika. Czas ten wynosi okoto 60 min, jesli urzadzenie pracuje z maksymalng
wydajnoscia. Wydajnosé waha sie w granicach od 1000 I/godz. do 10.000 l/godz..

Urzadzenie jest przydatne w wielu zastosowaniach.: do przygotowywania wody pitnej, oczyszczania

Sciekoéw, etc.
Typ urz adzenia 1000 2000 4000 6000 8000 10000
MixLine 7300 -
Maks. Wydajnos¢ 1000 2000 4000 6000 8000 10000
przygotowywania (I/godz.)
Przy czasie dojrzewania
60 min) *
Pobér mocy (kW)** 2,65 2,65 3,50 5,50 6,30 6,30
Podtgczenie wody 3/4 1 1Y% 1% 1% 2
roboczej (")
Podtgczenie linii 50 50 50 65 65 65
poboru (DN)
Podtgczenie linii 50 50 50 50 50 50
roztadowania (DN))
Podtgczenie linii 19 19 19 19 19 19
chemikaliow (di) mm
Przeptyw znamionowy 2000- 3500- 6000- 8000- 10000- 15000-
wody roboczej (I/godz.) 3000 6000 10000 15000 15000 25000
Wydajnos¢ podawania okoto Okoto okoto okoto okoto okoto
materiatu suchego 22,0 45,0 55,0 100,0 150,0 240,0
(kg/godz.)
Wydajno$¢ podawania 30 —100 30-100 50 — 250 50 - 250 200-450 200-450
ptynnych chemikaliow
(I/godz)
Ciezar pustego urzgdzenia 225 275 350 450 690 780

* W przypadku nizszej wydajnosci przygotowywania roztworu czas dojrzewania jest diuzszy. W przypadku

krétszego czasu dojrzewania wydajnos¢ przygotowywania jest wieksza.

*x Pobdr mocy odnosi sie do urzadzenia wyposazonego w 3 mieszadta

Woda procesowa musi mie¢ jako$¢ wody pitnej bez
zanieczyszczen.

Idealny przypadek: u zycie wody pitnej

W przypadku uzycia wody z procesu czyszczenia lub
innej odpadowej bez zadowalajgcego procesu
oczyszczania, spowoduje nawarstwianie sie
zanieczyszczen w komorze trzeciej, Moze to
spowodowaé¢ wzrost stopnia zanieczyszczenia

i koniecznos¢ czestszego czyszczenia.

Jako $¢ wody
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Cisnienie wody procesowe;j:

Koncentracja roztworu:
Flokulant
Inne chemikalia

Maks. osi ggalna lepko $¢:

Marki silnikow:
Mieszadta

Podajnik materiatu suchego

Pompa ptynnych chemikaliow

W zakresie od 1.5 do 10 bar

0.05% - 0.60% (ustawienie fabryczne konfiguraciji)
0.01% - 1%, wedlug zamowienia

2500 mPa (konfiguracja standardowa)
5000 mPa (konfiguracja z mieszadtami mechanicznym)

AC Motore (Niemcy)
NORD (Niemcy)
NORD (Niemcy)

Mozna zastosowac silnik innej marki, jesli takie jest wymaganie, na przyktad Siemensa, ABB, etc.

Materiaty kontaktuj ace sie z medium:

Zbiornik
Potgczenia i rurociggi
Uktad wodny

Podajnik materiatu suchego

Watek i wirnik mieszadta

Wymiary urz gdzenia

Polipropylen
PVC i EPDM
Brgz / PBX
1.4301
1.4571

[

=

Typ urz gdzenia 1000 2000 4000 6000 8000 10000
MixLine 7300 —

wymiary (mm)

L1 2200 2200 3300 3300 4300 4300
12 2000 2000 3000 3000 4000 4000
B1 1200 1200 1350 1900 1900 2300
b2 1000 1000 1000 1500 1500 2000
H1 1370 1940 2250 2250 2250 2250
h2 770 1340 1720 1720 1720 1520

Panel sterowania
CPL
Ekran dotykowy

Rittal, RAL 7035, 600x600x210 mm
Siemens S7-224XP Proface AGP3302
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10. Czesci zamienne

10.1 Mieszadta

Mieszadto komory pierwszej (komora przygotowania)
llos¢ wirnikow: 2
Materiat watka i wirnika: 1.4571

MX7300-1000
Silnik: 0,55kW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos ¢> 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugos¢ watka: 620mm

Numer czesci: 47.7000-101

MX7300-2000
Silnik: 0,55kW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos ¢> 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugosé watka: 1000mm Numer czesci: 47.7000-201

MX7300-4000 / MX7300-6000
Silnik: 1,5kW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos ¢ < 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugosé watka: 1290mm Numer czesci: 47.7000-401

MX7300-8000 / MX7300-10000

Silnik: 2,2kW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos ¢ < 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugosé watka: 1290mm

Numer czesci: 47.7000-801

llo$¢ wirnikéw: 1

E Mieszadta w komorze drugiej i trzeciej (komora dojrzewania i dozowania)
Materiat watka i wirnika: 1.4571

MX7300-1000

Silnik: 0,55kW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos ¢ 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugos¢ watka: 620mm

Numer czesci: 47.7000-102

MX7300-2000
Silnik: 0,55kW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos ¢ 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugosé watka: 1000mm Numer czesci: 47.7000-202

MX7300-4000
Silnik: 0,55kwW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos ¢ > 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugosé watka: 1290mm Numer czesci: 47.7000-402

MX7300-6000 / [](17300-8000 / (1(17300- 10000

Silnik: 1,5kW, 220-240/380-420V, 50-60Hz, IP55/F, cos @ 0.72, 900/1200 obr/min.
Dlugos¢ watka: 1290mm Numer czesci: 47.7000-802
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10.2 Podajnik materiatéw suchych

Slimak dozujacy
Materiat: stal nierdzewna 1.4301

MX7300-1000 / MX7300-2000
Wielkos$¢ slimaka 30mm, Numer czesci: 79.008-30

MX7300-4000 / MX7300-6000
Wielkos$¢ slimaka 40mm, Numer czesci:  79.0008-40

MX7300-8000 / MX7300-10000
Wielkos¢ slimaka 60mm, Numer czesci: 79.0008-60

Kotek spiralny
Numer czesci: 32.9001-1

Tasma grzejna
Numer czesci: 45.9503-01

Pojemno sciowy czujnik poziomu
Numer czeéci: 46.0005

10.3 Zespo6t wodny

Zamienny filtr siatkowy dla zaworu redukcyjnego ci $nienia (Poz. 400.3)

400.1 400.4 400.5

400.2
~
[ 1]
N T

Ll

4l]l:|.3/

MX7300-1000 / MX7300-2000
Numer czesci: 31.103-1

MX7300-4000 / MX7300-6000 / MX7300-8000
Numer czesci: 31.103-11/2

Zawor elektromagnetyczny (poz. 400.4)

MX7300-1000
Numer czesci: 31.701-3/4

MX7300-2000
Numer czesci: 31.701-1
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MX7300-4000
Numer czesci: 31.701-11/4

MX7300-6000 / MX7300-8000
Numer czeéci: 31.701-11/2

MX7300-10000
Numer czeéci: 31.701-2

Licznik przeptywu wody (400.5)

MX7300-1000
Numer czesci: 31.702-3/4

MX7300-2000
Numer czesci: 31.702-1

MX7300-4000
Numer czedci: 31.702-11/4

MX7300-6000 / MX7300-8000 / MX7300-10000
Numer czedci: 31.702-11/2

Zapasowy styk licznika przeptywu wody
Numer czesci: 31.702-100

10.4 Zestaw cz esci zamiennych

Zestaw czesci zamiennych na:

Typ 2 lata

MX7300-1000 73.7301-2
MX7300-2000 73.7302-2
MX7300-4000 73.7304-2
MX7300-6000 73.7306-2
MX7300-8000 73.7308-2
MX7300-10000 73.7310-2

5 lat

73.7301-5
73.7302-5
73.7304-5
73.7306-5
73.7308-5

73.7310-5
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11. Analiza ryzyka

B|l1| 2| 3] 4
1 Ne ® O O ©
Pl He ® ® O O
& F1l
B » e & & O
S2 P1 » * o+ @& O
F2 P2 , ® . e @
S Powaga obra zen
S1 Lekkie obrazenia (zasadniczo odwracalne)
S2 Powazne obrazenia (zasadniczo nieodwracalne), w tym smierc
F Czesto $¢€ i/lub czas trwania nara zenia na dziatanie
F1 Rzadko do czesto i/lub krétki czas narazenia na dziatanie
F2 Czesto do stale i diugi czas wystawienia na dziatanie
P Mozliwo §¢ unikni ecia niebezpiecze Astw
P1 Mozliwe w okreslonych warunkach
P2 Mato mozliwe
Wybér kategorii
B,1do4 Kategoria dla czesci kontroli bezpieczenstwa
° Kategorie preferowane dla punktéw odniesienia
. Kategorie mozliwe, ktére wymagajg srodkéw
o Srodki, ktére moga byé przewymiarowane w odniesieniu do odpowiedniego ryzyka
Urzadzenie typu MixLine 7300
S1 W przypadku niestarannego stosowania przepiséw zapobiegania wypadkom mozliwe

sq lekkie stluczenia i opuchniecia.

Wybdr kategorii
Kategoria 1 Bezpieczenstwo jest osiggane poprzez zastosowanie zatwierdzonych elementéw sktadowych i zasad
bezpieczenstwa.
Smiertelne porazenie pradem jest zminimalizowane i prawie niemozliwe.
Zgodnie z Dyrektywg Komisji Europejskiej niezbedne jest uzycie stopu awaryjnego.
Whytacznik gtéwny musi mie¢ czerwono-z6otty pochwyt (stop awaryjny).
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