Jesco

Rev. 12/2001

Wstep

Wahania ci$nienia w ukfadach hydraulicznych
powodujg powstawanie powaznych zakidcen. Jezeli
amplituda tych wahan jest wystarczajaco duza, rurociag
moze zostac¢ rozerwany lub wyrwany z przytaczy i
zamocowan. Najwieksze szkody powodujg drgania o
czestotliwosci zblizonej do rezonansowej dla
rurociggéw. Niettumione drgania o rosngcej amplitudzie
prowadza do zniszczenia uktadu.

Podczas stosowania pomp ttokowych lub
membranowych generowanie drgan przez pompe jest
zjawiskiem normalnym. Drgania te sg tym wieksze, im
wieksza jest dtugos¢ linii. Dodatkowo, wielko$¢ drgan
jest odwrotne proporcjonalna do $rednicy rurociggu.
Przy projektowaniu uktadu zwtaszcza w oparciu o
sztywne ukfady rurociggowe bez odcinkow
elastycznych nalezy stosowa¢ ttumiki pulsaciji.
Stanowig one najprostsze, a zarazem najbardziej
efektywne rozwigzanie problemoéw wywotanych
pulsacja.

Zasada dziatania ttumikéw oparta jest na akumulacji
energii w postaci sprezenia gazu i emisji tej energii
podczas jego rozprezenia.

Podczas etapu ttoczenia medium spreza gaz zawarty w
ttumiku pulsacji, natomiast podczas etapu ssania
pompy gaz rozpreza sie utrzymujac state cisnienie.
Ttumiki pulsacji dzielg sie na membranowe i bez
membranowe.

Wada ttumikéw bez membran jest stopniowe
rozpuszczanie gazu w medium, co powoduje
konieczno$¢ okresowego wietrzenia w celu
uzupetnienia objetosci gazu.

Tej niedogodnosci mozna unikng¢ stosujac ttumik z
membrana separujgca przestrzenh cieczy od przestrzeni
z gazem.

Strona ttoczna pomp

Po stronie ttocznej, pompa wytwarza site akceleraciji
wymagang do przettoczenia medium. W zaleznosci od
dtugosci linii ttocznej oraz charakterystyk uzytych
ksztaltek, podczas procesu mogg powstawac duze
wahania ci$nienia, ktére muszg zosta¢ roztadowane
przez ttumik pulsacji.

Ssanie pomp

Uktad po stronie ssawnej musi zapewniaé
wystarczajgcy naptyw do natychmiastowej reakcji na
suw membrany lub ttoka.

Przyspieszenie wytworzone przez ssanie pompy moze
by¢ jednak tak wysokie, ze naptyw w linii ssacej nie
uzupetnia skoku pompy. Powoduje to powstanie w
uktadzie kawitacji.

Thumiki pulsacji instalowane bezposrednio pod pompa
zapewniajq staty naptyw wystarczajacy do poprawnej
pracy, dziatajac jak swego rodzaju akumulatory uktadu
ssawnego.
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Schemat funkcjonalny

Zawor doprowadzajacy gaz;
Komora gazu;

Rura wsporcza;

Membrana rozdzielajaca;
Przytacze manometru;
Przytacze medium
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Ttumik pulsacji typu PDS ( z membrang

typu rurowego)

WZOR ZASTRZEZONY GM 80 11 452

Thumik pulsacji opisany w niniejszej dokumentacji
posiada membrane o ksztatcie rury zamontowang
koncentrycznie wewnatrz korpusu. Medium znajduje sie
w przestrzeni wewnatrz rury wsporczej wyposazonej w
otwory, podczas gdy strefa gazowa wypetnia przestrzen
pomiedzy korpusem i rurg wsporcza.

Zaletq tego typu jest mozliwo$¢ wytwarzania thumikéw z
réznego typu tworzyw sztucznych. Ttumiki PDS mogg
by¢ montowane na tréjnikach lub bezposrednio w
rurociggu. PDS 80 moze by¢ przytaczany wprost do
zaworéw pomp.

Do sprezania nalezy stosowac gazy obojetne. NIE
WOLNO STOSOWAC TLENU!!!

Podczas napetniania opisanego w BW 1 27 01 nalezy
mierzy¢ ciSnienie gazu za pomocg manometru
umieszczonego w stosownym przytgczu. Zaleca sie
staty montaz manometru w celu umozliwienia
monitoringu pracy.

Dobér ttumika

Jezeli thumik jest stosowany w celu zniwelowania
udaréw hydraulicznych, nalezy dobrac¢ go tak, by
pozostawiat nie wiecej niz 10% wartosci odchylen w
stosunku do ci$nienia $redniego. Ten parametr doboru
zostat uwzgledniony w ponizszej tabeli.

Wartosci objetosci pojedynczych impulséw, do ktérych
odnosi sie tabela, moga zostaé odczytane z
dokumentacji odpowiednich pomp. Oczywiscie, w
przypadku przewymiarowania ttumika, otrzymaé¢ mozna
jedynie polepszone parametry ttumienia. Ponizsza
tabela okresla wiec MINIMALNE ttumiki dla wartosci
objetosci skokéw pompy.

Typ PDS C«)s,ijfliﬁsgopq' Dopuszczalne
yp . [O) cisnienie robocze
ml/impuls
80 15 10
250 40 10
750 120 10
2500 400 10
7500 1200 4

(1) — dopuszczalne tlumienie pozostawiajace 10%
poczatkowych wahan $redniego cisnienia roboczego.

Cisnienie poczatkowe max 6 bar;
Cisnienie robocze max 10 bar;
Temp. max. 50°C
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Thumiki dla wodomierzy

Jezeli thumik stosuje sie w celu zapewnienia statego
natgezenia przeptywu, moze okazac sie niezbedne
zastosowanie zaworu dtawigcego za ttumikiem pulsaciji.
Okolicznosci takie wystepujg zwykle w warunkach
krétkich linii ttocznych lub w przypadkach ttoczenia na
wolny wyptyw. Zawoér regulujgcy ma w takim przypadku
spowolni¢ przeptyw przez ttumik. Ponizej zamieszczono
przyktadowy schemat instalaciji:

Schemat doboru

Znajdujacy sie na nastepnej stronie nomogram ma na
celu utatwienie okreslenia wielkosci wymaganego
ttumika w zaleznosci od wielkosci objetosci
pojedynczego skoku pompy oraz zadanego stopnia
ttumienia w stosunku do uktadu ,surowego”. Na
efektywnos¢ procesu ttumienia wptywaja jednak
réwniez inne parametry rzeczywistego uktadu tak, ze
moze okazac sie konieczne doinstalowanie
dodatkowych elementéw wspomagajacych wyttumienie.
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Nomogram doboru
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Tabele wymiarowe d = 1
Typ Wymiary
PDS ... |A B C D E
80 172 - G3/4 |[M6 50 o
250 314 140 G11/4 | M8 64
750 363 347 G114 |29 71,5 ] I
2500 541 525 G2 1 99,5 n/]
7500 720 710 G234 |13 125,5 ’-‘_ 8 i
L
PDS 750...7500
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Tabele doboru

W celu zaoferowania ttumikéw optymalnie
dostosowanych do aplikacji, zostaty one podzielone na
elementy funkcjonalne. W zaleznosci od
indywidualnych wymagan dowolny ttumik PDS moze
zostaé zestawiony na podstawie czesci podanych w

tabelach 2-4.

Modele standardowe zestawiono w tabeli 1.

am [ m

1. Standardowe ttumiki
2. Tiumik bez przytaczy
3. Kompletny manometr z przytagczem
4. Przylacza i zaslepki
1
Materiat objetos¢ skoku (1 PVC PP
Typ Membrany d1(wlot) d2(wylot) djg mI/impng ) Nr kat Nr kat
PDS 80 Hypalon G5/8i d6/12 15 12701007 -
PDS 80 Viton G5/8i d6/12 15 12701010 -
PDS 80 Hypalon G34i d 6/12 15 12701049 -
PDS 80 Viton G3/4i d 6/12 15 12701055 -
PDS 80 Hypalon d6/12 d6/12 15 12701169 -
PDS 80 Viton d6/12 d6/12 15 12701170 -
PDS 250 Hypalon d20i d20i 40 12702085 12701085
PDS 250 Viton d20i d20i 40 12702097 12701097
PDS 750 Hypalon d20i d20i 120 12702171 12701171
PDS 750 Viton d20i d20i 120 12702172 12701172
PDS 2500 Hypalon d40i d40i 400 12702133 12701133
PDS 2500 Viton d40i d40i 400 12702180 12701180
PDS 7500 Hypalon d63i d63i 1200 12702145 12701145
2
Materiat Max. ci$nienie PVC PP
Typ Membrany Przylacze ©/DN robocze [bar] Nr kat Nr kat.
PDS 80 Hypalon G 3/4a 16/10 10 32814 33297
PDS 80 Viton G 3/4a 16/10 10 32819 33298
PDS 250 Hypalon G11/4a 25/20 10 33276 32815
PDS 250 Viton G11/4a 25/20 10 33275 32820
PDS 750 Hypalon G11/4a 25/20 10 33632 32816
PDS 750 Viton G11/4a 25/20 10 33631 32821
PDS 2500 Hypalon G 2a 40/ 32 10 33634 32817
PDS 2500 Viton G 2a 40/ 32 10 33633 32822
PDS 7500 Hypalon G 2%,a 63 /50 4 33636 32818

(1) dla +/- 10% pozostatych odchylen od wartosci Sredniej
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3 253
kompletny manometr z przytgczem
Zakres prosty z komora
glicerynowg
0-6 bar 32949 32948 B
0-16 bar 32951 32950 -
e/ ]
Nie stosowaé w przypadku aplikacji na ssaniu !! 1
1.3
4
Typ Rys D di| da L | Nrkat.
4 6 |24 ] 19480
A 6| 8 |30] 28159 __V.d_ll.‘_
6| 12 |55| 19175 da g8
B 6 | 12 |30 23342 i
PDS 80 G334 | - 10 |15 | 25167
a do
C1 - | 12 |15] 27518 | | | r E —
- 16 |17 | 25625
- |G1/4|20| 25165
B 9| 15 |41| 25921
16| 26 | 50| 25936
- | 12 [22] 25923 D A D B D C
PDS 250 C - 16 22 27672 Przvt elastyczne Przvt elast. z obejm Przvt. klejone
PDS 750 G114 720 [22] 25937 el i & B
D - |G3/8|28| 25930 ) ) )
- G 1/2] 22 25943 Przvt. Klejone Przvt. gwintowe Przyvt. Kotnierzowe
F - - 47 | 25956
- 32 |29 32932 dao
PDS2500 | C2| G2 - | 40 |29]| 32933 | |
- 50 [90| 32934
- | 50 [41] 32935 ——V—d-“-l——
PDS 7500 | C2 | G2 3/4 |— 63 1211 32936 3
-]
4 -
U
- iy A [
yp :
Zaslepka Nrkat
PDS 80 G 3/4 32941 D C2 D D D F
PDS 250 G11/4 32947
PDS 750 G11/4 32947
PDS 2500 G2 32973
PDS 7500 G23/4 32974
Zaslepka wymagana jest w przypadku aplikacji tumika
na ssaniu.
Bajk Serwis Sp. z o.0. tel. +48/91/462 43 92
K h 70-656 Szczecin, fax. +48/91/ 462 40 87
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Ttumik PDS 80 z bezposrednim

przytaczem do pompy

A

Pompki napetniajace

Pompka reczna do 6 bar
Nr kat. 12724332

Bajk Serwis Sp. z o0.0.
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Przytacze gwintowe do PDS 80
A B L Nr kat.
G 3/4 G 5/8 32 32937
G 3/4 G 3/4 30 32938
>

Uktad zasilajacy dla cisnienia do 6 bar, zasilanie z

ukfadu sprezonego powietrza

Nr kat. 12724321
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PDS 7500
14 18 4
[ i e S |
17 9 8 2 16 3 18 7 6 1 12 13 15
Poz. Opis Materiat | llo3¢ | PDS 80 | PDS 250 | PDS 750 | PDS 2500 | PDS 7500
] Korpus PVC 1 | 32794 | 33274 33625 33626 33627
PP 1| 33290 | 32795 32796 32797 32867
) Czasza PVC 2 | 32798 | 33273 33628 33629 33630
uszczelniajaca PP 2 | 33291 32799 32800 32801 32869
3 RUra WSborcra PVC 1 | 22017 | 22918 22916 22919 22920
P PP 1| 33292 | 32803 32804 32805 32868
4 | zagiooka awintowana PP 1 | 32806 | 32806 32806 32806 32806
prkag PVC 1 | 35474 | 35474 35474 35474 35474
5 Ztacze gwintowane PVC 2 82218 13717 - - -
acze g PP 2 | 88139 | 88100 ; ; }
s Przyiacze napeln PP 1 - 32808 32808 32808 32808
' PVC 1 - 35479 35479 35479 35479
7 Wentyl Ms 1 | 22803 | 22803 22803 22803 22803
8 Kolnierz St. lakier. | 2 ; ; 33922 32813 32885
9 Podstawa montazowa| 1.4539 2 - - 32809 32810 32884
10 Obejma PVC 1| 24395 - ; ; -
PVC 2 - 32619 ; : -
. ) A2 1| 83750 ; : : ;
11 Sruba montazowa D 5 - 83751 - - -
. 14571 4 : - 32811 : :
12 Wspornik 1.4571 6 - ; ; 32812 32883
A2 8 - - 83130 - -
13 Nakretka A2 12 ; ; ; 83393 83128
A2 4 - : 84131 ; :
14 Podktadka A2 8 - - - 84029 84136
PE 8 - ; 83507 ; -
15 Ostona PE 12 - - - 83657 83508
" Membrana Hypalon | 1 | 22111 22094 22077 22123 22155
Viton 1| 22719 | 22720 24042 29114 :
17 o-Ring EPDM 2 | 80117 | 80108 80108 80118 80119
Viton 2 | 80008 | 80076 80076 80078 ;
18 oRin EPDM 1 | 80737 R - - -
9 EPDM 2 - 80737 80737 80737 80737

Bajk Serwis Sp. z o0.0.
70-656 Szczecin,
ul. Energetykow 3/ 4
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Manometry

Manometr bez komory Manometr z komorg,
Poz llos¢ Opis Materiat glicerynowej, Braz/ Stal glicerynowa, SS 316
0-6 0-16 0-6 0-16
1 1 Manometr 87384 87372 87383 87371

PP 32807

2 1 Ztaczka PVC 35475

3 1 O-Ring EPDM 80737
Kompletny manometr ze ztgczkg PP 32949 32951 32948 32950
Kompletny manometr ze ztgczkag PVC 35476 35478 35480 35477

S A
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Przytacza

Typ Przytacze | Komplet Czesci
przytacza G da | Nrkat. Opis Nr kat.
A PVC/PP | PDS 80 | G3/4| 4/6 | 19480 Nakr. taczna 82156
Ziacze przewodu | 88012

Materiat Typ

Obejma 88003

Nakretka 88004

PVC 6/8 | 28159 Nakr. taczna 82156

Ztacze przewodu | 31370

Nakretka 19397

6/12 | 19175 Nakr. faczna 82156

Ztacze przewodu | 18094

Obejma 10178

Nakretka 82139

3 B PVC PDS 80 |G 3/4| 6/12 | 23342 Nakr. taczna 82156

Ziacze przewodu | 18042
Obejma 82398
Nakr. tagczna 82213

™

G1|915 | 25921

1 1/4 Ztacze przewodu | 25920
Obejma 82398

16/26 | 25936 Nakr. faczna 82213

Ztacze przewodu | 25934

Obejma 82413

C1 PVC PDS 80 |G3/4| 10 | 25167 Nakr. taczna 82156

Ziacze klejone 82014
Nakr. taczna 82156
Zigcze klejone 82013
Nakr. faczna 23685
Ziacze klejone 22508
Nakr. faczna 82213
Zigcze klejone 25922

ﬁ . 12 | 27518
16 | 25625

PDS | G1| 12 | 25923
250/750 | 1/4

16 27672 Nakr. faczna 82213

Zigcze klejone 27846

20 | 25937 Nakr. taczna 82213

Zigcze klejone 25931

Cc2 PDS 2500| G2 | 32 | 32932 Nakr. tgczna 22259

Zigcze klejone 22257
Redukcja 13643
Nakr. taczna 22259
Ztacze klejone 22257

q %Ez 40 | 32933
1

50 32934 Nakr. tagczna 22259
Zigcze klejone 22257

Redukcja 88096

tacznik 97047

PDS 7500| G2 | 50 | 32935
3/4

Nakr. faczna 22461
Zigcze klejone 22462
Redukcja 88043
Nakr. taczna 22461
Ziacze klejone 22462
Nakr. faczna 82156
Zigcze gwintowe | 82185
Nakr. taczna 82213
Zigcze gwintowe | 21900

U

n
-_—

63 | 32936

2 D PVvC PDS 80 |G 3/4|G1/4| 25165

PDS G1 |G3/8| 25930
250/750 | 1/4

i
-
WIN[=2IN[=2N[=2N=2IN—

G 1/2| 25943 Nakr. faczna 82213
Zigcze gwintowe | 25940
g E PVC/PE PDS G 1 |DN 15| 25956 Nakr. faczna 82213
EI%% 1 250/750 | 1/4 Zigcze kotnierza 32178
Kotnierz 14264
Bajk Serwis Sp. z o.0. tel. +48/91/462 43 92
/ \ 70-656 Szczecin, fax. +48/91/ 462 40 87
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Instalacja

W celu osiagniecia wtasciwych efektow pracy, thumik
musi by¢ zainstalowany w sposéb prawidtowy, tak, by
jego efektywnosé byta jak najwieksza. Tlumik nalezy
zainstalowac¢ jak najblizej punktu, w ktérym wystepujg
niekorzystne wahania cisnien i przeptywu. Dla
wiekszosci uktadéw z pompami membranowymi,
miejsce to znajduje sie bezposrednio za zaworem
ttocznym pompy (dla montazu na ssaniu —
bezposrednio przed wlotem pompy).

Aby zapobiec tworzeniu sie stref zawirowan i zaburzen,
zaleca sie montaz na prostym odcinku rurociggu, o
$rednicy nominalnej réwnej $rednicy wlotu membrany.

Duze i posiadajace przytacza elastyczne ttumiki muszg
by¢ dodatkowo zamocowane do odpowiednich
wzmochien, niedopuszczalne jest przenoszenie
naprezeh mechanicznych rurociggéw na ttumik.

Napetnianie

UWAGA:

Nalezy stosowac powietrze lub azot. Nigdy nie wolno
stosowac tlenu. W stanie dostawy, ttumiki nigdy nie sg
tadowane cisnieniowo.

Ttumiki wykazujg najwieksza efektywnos¢ po
obcigzeniu komory gazowej cisnieniem wynoszacym
ok. 0,6 $redniego ci$nienia roboczego. Jezeli thumik nie
jest wyposazony w manometr, cisnienie nalezy
skontrolowaé¢ po 500 godz. pracy uktadu. Kontrole
nalezy przeprowadza¢ rowniez kazdorazowo przy
starcie i odstawieniu ukfadu.

Przeglady nalezy dokonywaé z czestotliwoscig 3 m-cy.

Napetnianie powietrzem

Przed rewizjg lub uzupetnianiem nalezy rozprezy¢ uktad
za pomocg odcigcia zaworem V1 i opréznic¢ stosujac
zawor V2.

Komory gazowe ttumikéw PDS z membrang sg pod
cisnieniem powietrza. Z tego wzgledu sg one
wyposazone w standardowe wentyle. Z uwagi na
tworzywowy korpus, ttumiki sg dostosowane do pracy
pod cisnieniem 10 bar (ci$n. napetniania 6 bar), moga
by¢ wiec napetniane z praktycznie wiekszosci uktadow
sprezonego powietrza.

Jezeli ci$nienie powietrza przekracza dopuszczalng,
wartos¢ cisnienia roboczego, nalezy zainstalowaé
reduktor cisnienia powietrza zasilajgcego w celu
obnizenia jego warto$ci.

Bajk Serwis Sp. z o0.0.
70-656 Szczecin,
ul. Energetykow 3/ 4
NIP: 955-17-85-680

Rys. 1:
Uklad z tréjnikiem
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Rys. 2:
Uktad przeptywowy

V1: zawér kulowy, odcinajacy
V2: zawér kulowy, odcinajacy
V3: wentyl (zawor dopr. powietrza)

UWAGA:

W celu napetnienia komory gazowej, nalezy zatrzymac i
odcig¢ obcigzenia hydrauliczne, w innym wypadku
pozostate w ttumiku cisnienia medium mogq zaktécic¢
odczyt wartosci cisnienia napetnienia, uniemozliwiajac
napetnienie do wymaganego poziomu. Po zatrzymaniu
przeptywu i opréznieniu ttumika, gaz jest w stanie
wypetni¢ go optymalnie.

Praca na ssaniu ukfadu

Ttumiki PDS pracujace na ssaniu pompy nie sg
napetniane powietrzem. Powietrze zalegajace w
martwych strefach daje zwykle wystarczajacy efekt
ttumienia.

W przypadku wystapienia zbyt matego ttumienia, nalezy
wcisng¢ trzpien wentyla, przytrzymujac do chwili
osiggniecia wiasciwych efektow.

W celu wyttumienia nadcisnienia w uktadzie ssawnym,
nalezy napeti¢ ttumik zgodnie z zaleceniami
poprzedniego punktu.

tel. +48/91/462 43 92
fax. +48 /91/ 462 40 87
Email: bajk.serwis@bajck.com.pl
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Wymiana membrany Urzadzenia do napetniania gazem (max. 6
Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany membrany bar)

separujacej, nalezy uktad rozprezyc¢ i odcigé doptyw

medium. Nastepnie nalezy zdemontowa¢ ttumik z

ukfadu, po czym odtaczy¢ znajdujace sie na obu jego

krancach czasze uszczelniajgce. Nastepnie nalezy Pompka nozna

zdemontowac rurke wsporcza.

W dalszej kolejnosci nalezy tak ustawi¢ nowg

membrane, by wystawata tak samo z obu krancow f:_f_H':‘

ttumika, po czym wsung¢ rurke wsporcza wraz z jedng -

czaszg doszczelniajgca.

Po umocowaniu drugiej czaszy, nalezy ttumik
doszczelni¢, montujac obejmy/kotnierze.

Rev. 12/2001
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zasilanie z centralnego uktadu sprezonego powietrza
Bajk Serwis Sp. z o.0. tel. +48/91/462 43 92
K h 70-656 Szczecin, fax. +48/91/ 462 40 87

essessteeses ul. Energetykow 3/ 4 Email: bajk.serwis@bajck.com.pl
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